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1 Ucel

Ugelem udrzby hnaciho drazniho vozidla (dale jen lokomotiv) je zajisténi bezpe&nosti a spolehlivosti v jeho provozu, méa
tedy vyrazné preventivni charakter. V ramci udrzby se provadi kontrola stavu jednotlivych ¢asti lokomotiv, a pokud se
preventivni adrzbou nepodafi pfedejit jejich porucham, provadi se i jejich odstranéni.

2 Rozsah platnosti
Dokument je platny pro nasledujici oznacené spole¢nosti:
ORLEN Unipetrol Doprava s.r.o. 1 ORLEN Unipetrol RPA s.r.o.
Toto vydani nahrazuje:
e PRP 7 ,Technologické postupy pfi opravach a udrzbé hnacich draznich vozidel®, 8.vydani ze dne 27.12.2022.

Tento pracovni postup je zavazny pro zaméstnance ORLEN Unipetrol Doprava s.r.o., ktefi se podileji na opravach a
udrzbé lokomotiv, a také pro zaméstnance externich spolecnosti, jez tuto €innost provadéji v dilnach provozovanych
ORLEN Unipetrol Doprava s.r.o0. Pracovni postup je k dispozici na Internetu spole€nosti - http://www.unipetroldoprava.cz/
- 0 nas — zavazné normy.

3 Pojmy, definice a zkratky

MO - provozni oSetfeni motorovych lokomotiv fad 709.5, 724.6, 724.7, 729, 740, 741, 753.7

MM - mala prohlidka motorovych lokomotiv fad 709.5, 724.6, 724.7, 729, 740, 741, 753.7

MV - velka prohlidka motorovych lokomotiv fad 724.6, 724.7, 709.5, 729, 740, 741,744,
753.7

MH - hlavni oprava motorovych lokomotiv fad 709.5, 724.6, 724.7, 729, 740, 741, 744, 753.7

Level O - denni prohlidka motorovych lokomotiv 753.6, 744

Level 1 - provozni oSetfeni motorovych lokomotiv 753.6, 744

Level 2 - mala prohlidka motorovych lokomotiv 753.6, 744

Level 3 - vyvazovaci oprava motorovych lokomotiv 753.6, 744

Level 4 - hlavni oprava motorovych lokomotiv 753.6, 744

N - prohlidka elektrickych lokomotiv fady 383

11 - inspekce 1 elektrickych lokomotiv fady 383

12 - inspekce 2 elektrickych lokomotiv fady 383

13 - inspekce 3 elektrickych lokomotiv fady 383

D1 - revize podvozku 1 elektrickych lokomotiv fady 383

D2 - revize podvozku 2 elektrickych lokomotiv fady 383

R1 - revize 1 elektrickych lokomotiv fady 383

R2 - revize 2 elektrickych lokomotiv fady 383

R3 - revize 3 elektrickych lokomotiv fady 383

Spole¢nost - ORLEN Unipetrol Doprava s.r.o.

Mechanik - zaméstnanec ureny k provadéni oprav a udrzby HDV (elektromechanik, mechanik

motorovych lokomotiv, pfip. dalsi)
Vedouci DLIL - vedouci dilen LOKO

Ovefil: Jifi Kara, technicky feditel
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Vedouci OUID - vedouci odboru udrzby a dilen
Vedouci OTEI - vedouci odboru technologie a investic
HDV (lokomotiva) - hnaci drazni vozidlo
ISDL - informacni systém dopravy a logistiky
PDL - Provozni denik lokomotivy

4 Technologické postupy pfi opravach a udrzbé hnacich draznich vozidel

4.1 VSeobecna ustanoveni

Servisni prohlidky, pfi nichz se zjistuji a odstranuji technické zavady, zajistuji bezpecny provoz lokomotiv. Jsou
provadény na lokomotivach provozovanych v jednotlivych zavodech spole¢nosti. Rozsahem a zplisobem provadéni
téchto prohlidek se fidi nejen uréeni zaméstnanci spolecnosti, ale i zaméstnanci externich firem, ktefi tyto prace
provadeéji v prostorach provozovanych spole¢nosti.

Spole¢nost si s ohledem na provozni potfeby muze pronajimat kratkodobé lokomotivy, u kterych je udrzba a servis je
provadén majitelem vozidla dle smluvnich ustanoveni. Spole¢nost je vazana dodrzovat legislativni podminky dle platnych
predpisl a je vzdy opravnéna jednat s Urady.

4.2 Zajistovani planu a priabéhu pravidelnych prohlidek

Normy kilometrickych probéhl a €asovych Ihiit mezi prohlidkami a opravami jsou uvedeny v Tabulce 1.

Tabulka 1 - Normy probéht

Kilometricky probéh /

Oznaceni : . " .
prohlidky motorvlodlnctvy E)robeh / Poznamka
¢asova lhuta
Provozni prohlidka, | Vzdy pii pfedani z udrzby | Vizualni kontrolu provadi pfislusny strojvedouci
Level 0 do provozu Provadéno interné
Motorové lokomotivy
MO 200 - 300 mth Provadéno interné
MM 1000 - 1500 mth Provadéno interné
Doporucéeny probéh
MV 160 000 km P yP
Provadéno interné
Doporucéeny probéh
MH 680 000 km P yP
Provadéno externé
Co nastane dfive
Level 1 10 000 km / 2 mésice
Provadéno interné
Co nastane dfive
Level 2 30 000 km / 6 mésicu
Provadéno interné
Level 3 300 000 km / 6 let Co nastane dfive
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Provadéno interné

Co nastane dfive
Level 4 900 000 km /12 let

Provadéno externé
Elektrické lokomotivy

Tolerance + 10 % (33 000 km)
N 30 000 km

Provadéno interné

Tolerance + 10 % (165 000 km)
11 150 000 km

Provadéno interné

Tolerance + 10 % (330 000 km)
12 300 000 km

Provadéno interné

Tolerance + 10 % (660 000 km)
13 600 000 km

Provadéno interné

Tolerance + 5 % (1 260 000 km)
D1 1200 000 km

Provadéno externé

Tolerance + 5 % (2 520 000 km)
D2 2 400 000 km

Provadéno externé

Tolerance + 5 % (1 260 000 km)
R1 1200 000 km

Provadéno externé

Tolerance + 5 % (2 520 000 km)
R2 2 400 000 km

Provadéno externé

Tolerance + 5 % (3 780 000 km)
R3 3 600 000 km

Provadéno externé

4.2.1 Povinnosti vedouciho odboru udrzby a dilen
- Odpovida za to, Ze zaméstnanci uréeni k provadéni oprav a udrzby HDV jsou odborné i zdravotné zpusobili a z
hlediska bezpecnosti prace jsou vybaveni spravnymi osobnimi ochrannymi pracovnimi prostfedky.
- Dohlizi na kvalitu a systém provadéni udrzby a oprav HDV, popf. k tomu urci svého zastupce.
4.2.2 Povinnosti vedouciho dilen LOKO
- Stanovuje plan servisnich prohlidek HDV, ktery uklada na sdileny disk spole¢nosti, kde je pfistupny vSiem
opravnénym osobam.
- Je zodpovédny za zpusob, kvalitu a rychlost provadéni oprav a udrzby HDV.
- Dohlizi na dodrzovani bezpecnosti prace pfi opravach a udrzbé HDV.
- Dohlizi na evidenci provedenych oprav a udrzby HDV do ISDL, PDL.
- Dohlizi nad fadnou evidenci nahradnich dilu.
- Dohlizi nad pouzitim spravného dilu pfi opravach a udrzbé HDV v souladu s dokumentaci vozidla tzv. Knihou
udrzby.
Oveéil: Jifi Kara, technicky feditel
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4.2.3 Povinnosti vedouciho odboru technologie a investic

- Dohlizi nad pouzitim spravného dilu pfi opravach a udrzbé HDV v souladu s dokumentaci vozidla tzv. Knihou
udrzby.

- Dohlizi nad spravnou technologii oprav a udrzby HDV.

- Dohlizi nad aktualnosti dokumentace pouzivané pfi opravach a udrzbé HDV.

4.2.4 Systém pridélovani a vykonani prace

- Praci pfidéluje zaméstnancim Vedouci DLIL vzdy pfed zahajenim smény.

- Vedouci DLIL ur¢i priority ve spolupraci s technickymi pracovniky a vedoucim QUID, a poté rozdéli kapacity na
jednotlivé HDV.

- Pfi zjisténi pfipadnych dalSich zavad jak béhem opravy nebo udrzby oznami zaméstnanec tuto skutecnost
Vedoucimu DLIL , ktery uréi zaméstnance k jejich odstranéni.

- lhned po ukonéeni opravy oznami zaméstnanec, ktery tuto €innost provadél, Vedoucimu DLIL odstranéni
zavady a zapiSe vykon do zakazkového listu.

- Vedouci DLIL zapi$e opravu do PDL a ukonéi opravu v systému ISDL.

- Jakmile ma zaméstnanec zapsany vykon v zakazkovém listu, Vedouci DLIL mu pfidéli dal$i praci.

- Pred skonenim smeény kazdy zaméstnanec, ktery nestihl odstranit poruchu, oznami v€as Vedoucimu DLIL
prodlouzeni opravy do dalSiho dne.

4.3 Systém ziskani a udrzovani odborné zpuisobilosti

4.3.1 Zpusob ziskani a udrzovani odborné zpusobilosti

Zpusob ziskani a udrzovani odborné zpUsobilosti pro zaméstnance spole¢nosti je provadén dle Smérnice 915
»Vzdélavani zaméstnanc("“.

4.3.2 Evidence o Skoleni

Evidenci o $koleni zaméstnancu a prehled o jejich zdravotni zpusobilosti vede Vedouci DLIL.

4.3.3 Ztrata zpUsobilosti

V ptipadé neucasti na Skoleni nebo na pfezkouSeni ve stanoveném terminu, pfipadné pokud se prokazi nedostatecné
odborné znalosti zaméstnance, ztraci zaméstnanec odbornou zpUsobilost a dané c&innosti nesmi provadét. K
opétovnému ziskani zpUsobilosti je nutno absolvovat nové Skoleni a pfezkouseni.

4.4 Systém evidence nahradnich dila

V ramci oprav a udrzby HDV, dochazi k vyméné dilli, které vykazuji nedostate¢nou spolehlivost, popf. jiz svoji funkci
nejsou schopny plnit, takové dily nazyvame ,Nahradni dily spotfebni“. Dale se vyménuiji dily, jejichz Spatny technicky
stav ohrozuje bezpelny provoz HDV a tudiZz se vyznamnou mérou podili na bezpecny provoz, takové dily nazyvame
.Nahradni dily vyznamné pro bezpecnost®.

V pfipadé pouziti nahradnich dil(i pfi opravach a udrzbé HDV je nutné vzdy dodrzovat nasledujici pravidla.

4.4.1 Nahradni dily spotiebni

Jedna se o vSechny nahradni dily, které nejsou uvedeny v Pfiloze F. V pfipadé vymény takto ur€enych nahradnich dild,
je kladen diiraz na kompatibilitu dilu a spravnou funkci. Takovy dil mGze byt opravovan svépomoci bez jakékoliv dalSi
atestace, ovSem odborné znalou osobou s praxi minimalné 2 roky v udrzbé a opravach HDV. Kazdou takovou opravu i
vyménu je nutné konzultovat s Vedouci DLIL, ktery nasledné rozhoduje o dalSim postupu.

VyFazené nahradni dily musi byt okamZité zlikvidovany nebo musi byt oznageny cedulkou ,URCENO DO OPRAVY* a
umistény na misto ur¢ené k uskladnéni takovychto dilt v dilné oprav LOKO ve st.2132.

VeSkeré vymény musi byt zaznamenany v ISDL a PDL.

4.4.2 Nahradni dily vyznamné pro bezpecnost

Jedna se o nahradni dily uvedené v PFiloze F. V pfipadé vymény je kladen diiraz na celkové bezvadny technicky stav,
ktery je pfedepsan ndvodem na udrzbu HDV a na shodu se schvélenym typem nahradniho dilu. Oba dva parametry se

Oveéil: Jifi Kara, technicky feditel
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musi vzdy ovéfit, aby byly v souladu s aktualni dokumentaci vozidla, pfedevSim s navodem na udrzbu popf. si nechat
potvrdit pouZiti takového dilu vyrobcem vozidla pisemné.

Kazdy pouzity dil musi mit protokol potvrzujici jeho spravnou funkci (defektoskopie, profylaktika, atest apod.). V protokolu
musi byt uvedené také vyrobni Cislo, které je shodné s vyrobnim &islem pouzitého dilu. Pokud tomu tak neni, nesmi byt
dil pouzity k vyméné na HDV.

Protokol musi byt po vymeéné dilu uloZen do slozky pfislusici opravovaného/udrzovaného HDV. Protokol puvodniho dilu
(pokud existuje) musi byt odpovédnym technickym zaméstnancem znehodnocen nebo oznacen viditelné jako
LNEPLATNY",

VeSkeré vymény musi byt zaznamenany v ISDL a PDL.

4.5 Systém zaclenéni nové pofizovanych vozidel do systému udrzby

V pfipadé nové pofizenych HDV je povinnosti technického Feditele zajistit podminky pro moznost provadéni udrzby a
oprav v ramci nastavenych pravidel a to bud v ramci spole€nosti nebo placenym servisem externiho dodavatele. To plati
jak pro HDV nakoupena tak i pro najimana.

V pfipadé zavedeni takovéhoto HDV do provozu spole€nosti je nutné provést platnou registraci u pfislusnych Draznich
uradu v zemich, ve ktery je HDV ur€eno k provozu, zajistit aktualni dokumentaci k udrzbé a provozu HDV a zajistit Skoleni
zaméstnancu udrzby a obsluhy HDV.

Takovéto vozidlo musi byt implementovano do systému udrzby s jasnou identifikaci a rozdélenim odpovédnosti za
provadéni jednotlivych stupfid udrzby.

5 Odpovédnost

Technicky | Vedouci | Vedouci Technicky Vedouci

Feditel OUID | OTEl | zaméstnanec | DLIL | 23mestnanec

Cinnost

Provadem_ vymeén a oprav dle | C | C A R

technologickych postupt

Zaijisténi odborné zpUlsobilosti | A C C R

Zajlstenvllt,echnlcke dokumentace | C R A C

pro vyuZziti v provozu

Zajlstc_enl 'aktuallzace a novelizace | C A R R

technické dokumentace

Provadéni technického dozoru nad

body 1.-4. A R R ¢ c

Evidence nahradnich dila | I | C A R

Evidence oprava a udrzby | I | C A R

Zaclenéni nové pofizovanych HDV A R R C C C
Vysvétlivky: R - RESPONSIBLE - VYKONAVAJICI ,Vykonavatel”

A - ACCOUNTABLE - ODPOVEDNY ,Nese plnou vinu za neprovedeni®
C - CONSULT — KONZULTANT ,Zahrnuty v procesu”
| - INFORM - JE INFORMOVAN ,Drzet v obraze”

RACI matice s komentarem (dle politiky ,ZvySovani efektivity procesu a jejich optimalizace®)

6 Seznam souvisejicich dokumentu

Navod na udrzbu lokomotiv: - fady 753.7 ¢. 4-8092-092-00
- fady 724.6 ¢. 4-8092-029-01
- fady 724.7 ¢. 4-8092-038-00
- fady 744.7
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- fady 753.6 €.4-8092-085-05
- Fady 383 (Vectron MS) ¢. X4EVIM_AO1_udrzbovy plan

Technicka dokumentace lokomotiv: - fady 709.5
- fady 724.6
- fady 724.7
- fady 729

- Fady 740, 741

- fady 744.7
- fady 121

- fady 753.6
- fady 753.7

- Fady 383 (Vectron MS)

Vyhlaska €. 173/1995 Sb.,

Prohlidky a tlakové zkousky vzduchojemu vozidla

Revize ur€enych technickych zafizeni elektrickych

Technicka dokumentace
Technicka instrukce

Pokyn

Piedpis CD V15/II

Pfedpis CD V25

Predpis CD V25
Predpis CD V98/25
Predpis CD V98/62

Piedpis CD V99/1
Piedpis CD V95/5

Smeérnice 915

Prilohy
Pfiloha A
Pfiloha B
Priloha C

Pfiloha D
Ptiloha E

kterou se vydava dopravni fad drah

Pfiloha €. 3 vyhlasky ministerstva dopravy ¢. 100/1995
Sb., kterou se stanovi podminky pro provoz, konstrukci
a vyrobu uréenych technickych zafizeni a jejich
konkretizace (Rad uréenych technickych zafizeni)

Pfiloha ¢. 1 vyhlasky ministerstva dopravy ¢. 100/1995
Sb., kterou se stanovi podminky pro provoz, konstrukci
a vyrobu urenych technickych zafizeni a jejich
konkretizace (Rad uréenych technickych zafizeni)

motor CATERPILLAR
Instrukce-vyména-oleje-CAT - 4-8070-131-01

Pokyn provozovatele drahy pro zajiSténi plynulé a
bezpecné drazni dopravy €. 1/2008, novelizace 9/2008,
ktery vydala Sprava Zelezni¢ni dopravni cesty, s.r.o.

Pfedpis pro udrzbu a opravy brzdovych zafizeni
Zelezni€nich kolejovych vozidel

Pfedpis pro organizaci udrzby el. a mot. hnacich vozidel
osobnich, vlozenych, pfipojnych a fidicich voz{i, zména
€. 2, ucinnost od 1.10.2000, &.j. 59213/00-0125

Pfiloha €. 13 - Predpis pro urCeni zakladnich kritérii
provozuschopnosti hnaciho drazniho vozidla

Pfedpis pro provadéni natérii zelezniCnich kolejovych
vozidel

Pfedpis pro udrzbu a opravy akumulatorovych baterii
Zelezni¢nich kolejovych vozidel

Opravy dvojkoli Zelezni€¢nich kolejovych vozidel
Svarovani Zelezni¢nich kolejovych vozidel

Vzdélavani zaméstnancl

Technologické postupy pfi: MM, Level 2
Technologické postupy pfi: MO, Level 1

Technologické postupy pfi uadrzbach elektrickych
lokomotiv

Plan mazani

Zkouska piskovaciho zafizeni

Ovefil: Jifi Kara, technicky feditel
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Pfiloha F - Seznam nahradnich dild vyznamnych pro bezpecnost

Priloha A Technologické postupy pri : MM, Level 2
Priloha A.1 MM - Motorové lokomotivy rady 709, 729, 740, 741

Mechanik motorovych lokomotiv (motorar)

Podvozek
Dvojkoli:

- kontrola obru€i zda nejsou prasklé, uvolnéné, pootocené &i zda nemaji ploSky po smyku

- kontrola opotfebeni obrudi a v pfipadé zjisténi zvySeného nebo nerovnomeérného opotfebeni provést méfeni,
nasledné dle potfeby obruce, pfesoustruzit &i vyménit

- vizualni kontrola diskovych kol na trhliny

- obnovit oznaceni na protoceni, kontrola maziva loziska dvojkoli

Vypruzeni podvozku:

- vizudlni kontrola tésnosti a stavu tlumict kmit(
- kontrola vuli mezi kyvnymi rameny a gumovymi narazniky nad napravovym loziskem, ktera musi byt v rozmezi
41-25 mm

Pruzné zavésy trakénich motora:

- kontrola dotazeni a zajisténi Sroubd, které upevnuji opérky svislych vodicich svornikd
Napravovy prevod:

- kontrola maziva v krytu ozubenych kol, dle potfeby doplnit

Kapalinové tlumice:

- vizualni kontrola povrchu tlumie zda neunika kapalina ¢i zda neni jinak poSkozen
Mechanicka €ast brzdy:

- kontrola v8ech €epu, Sroubll, matic, brzdovych tahel a jejich zachytek

- vSechny Cepy a tfeci plochy brzdovych tahel namazat

- kontrola stavu pruznych hadicovych spojek

- kontrola opotfebeni brzdovych zdrZi (nesméji byt v kterémkoliv misté slabsi nez 15 mm)

- provéfit odlehlost brzdovych zdrZi od obruée, ta se posuzuje dle délky vysunuti pistnice z brzdového valce (80-
120 mm), dle potfeby brzdu sefidit

Ulozeni ramu lokomotivy na podvozcich:

- kontrola stavu gumokovovych opér pro oto¢ny Cep, dle potfeby vyménit za nové
- zméfit vUli mezi bo¢nimi dorazy na ramu lokomotivy a ramu podvozku (nutno dodrzet rozmér 25+5 mm)

Narazeci a tahadlové ustroji:
- provéfit stav narazeciho a tahadloveho Ustroji a nasledné promazani, dle potfeby vyménit
Ochranné pluhy na ¢elech ramu:

- odtrzené nebo zdeformované €asti opravit, uvolnéné Srouby zajistit
- je-li potfeba, pFestavit plech dole na pluhu (vySka dolni hrany plechu nad temenem kolejnice ma byt podle
opotfebeni obru€i 150+5 mm)

Ruéni brzda:

- ruéni brzdu vyzkouSet na lehkost chodu

Ovefil: Jifi Kara, technicky feditel
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- Casti pfevodu ruéni brzdy promazat
Naftova nadrz:

- vypustit odpadni zachytnou vanu
- odkalit naftovou nadrz a zkontrolovat zavéSeni nadrze

Trakéni motor:

- kontrola maziva v tlapovych loziskach, dle potieby doplnit olej, tlapové lozZisko prohlédnout
- kontrola tésnosti krytd ozubenych kol proti unikani maziva dle potfeby promazat

- zkontrolovat zavés trakéniho motoru, svorniky a konzoly

- kontrola dotazeni Sroubl na tlapovych loZiskach

Spalovaci motor

Kapota:

- kontrola kapotovych dvifek, jejich tésnéni a uzavéru

- zkontrolovat montazni vika na stfeSe a bocich kapoty
- prohlédnout spojovaci pasy mezi dily kapot a kabinou
- vyména filtrd v kapotovych dvifkach

Hlavy valcu:

- kontrola stavu hlav valcu

- zkontrolovat tésnost hlav zahradek a ventilovych vik

- zkontrolovat vili ventil(

- kontrola stavu horniho rozvodu, pruzin, vahadel, kulového a opérného kloubu

Blok motoru:

- kontrola stavu bloku motoru
- zkontrolovat tésnost bloku motoru

Rozvod dolni:

- kontrola stavu povrchu vSech vacek a kladek zvedak
- zkontrolovat dotazeni Sroubt dvoudilného tfrmenu

Turbodmychadlo:

- kontrola stavu turbodmychadla

- kontrola stavu oleje na olejoznaku

- kontrola Cisti€e vzduchu (o€istit vicko zahlceni)

- kontrola dotazeni Sroubl a matic

- odposlechem zkontrolovat hluénost

- kontrola té&snosti pfirub vyfuku, plniciho vzduchu a vody

Plnici a vyfukové potrubi:

- kontrola stavu potrubi a tlumice vyfuku
- kontrola dotazeni Sroubu plniciho a vyfukového potrubi
- kontrola €istiCe vzduchu plniciho potrubi

Klikové ustroji:

- zkontrolovat volny axialni pohyb ojnic na klikovém &epu
- kontrola hlavnich a ojni¢nich lozisek

- kontrola pojisténi Sroubl a matic

- kontrola trubek pfivodu oleje k loziskim

- kontrola mnozstvi vytékajiciho oleje z hlavnich a ojni¢nich lozisek
- zkontrolovat rozevirani ramen (rozkep) u Sestého zalomeni

Filtry:

Ovefil: Jifi Kara, technicky feditel
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- vycistit filtr oleje pfed regulatorem

- vycistit odstfedivé filtry

- vyménit palivové filtry

- proplachnout a profouknout &isti¢ vzduchu u turbodmychadla

Prace na motoru v chodu:

- zkontrolovat tlak oleje na manometru

- zkontrolovat tésnost vstiikovaci a pfepadové trubky paliva
- kontrolovat teploty vyfukovych plyn(i za volnobé&hu

- kontrola volnobéznych otacek na otackomeéru

- kontrola rovhomérného chodu motoru poslechem

- kontrola spravné funkce vstfikovaciho zafizeni dotykem

- kontrola funkce poijistovaciho regulatoru

- kontrola tésnosti spoju na potrubi

- kontrola tésnosti dilatacnich spojl vyfukového potrubi

- provérit kratkodobé jizdni stupné motoru

Generator:

- obnovit ozna€eni polohy motoru
Elektromechanik

Méchy pro pfivod vzduchu do TM:

- ovéfit stav méchu, poskozené opravit nebo vyménit za nové
- kontrola uzemnovacich paskd na ramu lokomotivy

Klinové femeny:

- zkontrolovat stav femenu
- provéfit napnuti klinovych femend, dle potfeby vyregulovat
- vadné femeny vymeénit

Trakéni dynamo:

kontrola izolace megmetem - 1000 V proti kostfe

pfimazat loZisko

kontrola sbéraciho ustroji (uhliky, izolatory, posuv, komutéator)
- vycisténi trakéniho dynama vné i uvnitf

Budié¢ a nabijeci dynamo:

- zkontrolovat kartace- posuv, opotfebeni uhliki a sbéradla
- loziska obou stroju pfimazat
- vycisténi a umyti obou stroj

Trakéni elektromotory:

- zkontrolovat teplotu lozisek a povrch stroji rukou ihned po jizdé
- zkontrolovat vnéjsi kryty, kabely a vzduchovody

- zkontrolovat izolaéni odpor proti Zelezu megmetem 1000 V

- zkontrolovat kartace (posuv, opotfebeni), sbéradla a komutator
- kontrola tésnosti proti unikani oleje

- vydistit stroje- vnéjSi povrch ruéné, uvnitf stlaéenym vzduchem
- valiva loziska pfimazat

Sdruzeny regulator:

- zkontrolovat kartace, jejich chod a vyfoukat motorek
- zkontrolovat uhlik a vyfoukat regulaéni odpor

- zkontrolovat doteky a vyfoukat dobé&hovy spinac

- vycistit a zkontrolovat doteky stop-magnetu

Rozvadéc elektricky:

Ovefil: Jifi Kara, technicky feditel
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- vycistit médéné doteky reverzniho pfepinace

- zabrousit médéné doteky stykacu (vyménit) a sefidit vzduchovou mezeru dle potfeby
- kontrola vSech palcovych dotekl na relé

- promazani stykacu a smérového valce

- vyfoukani, umyti rozvadéce

Ovladaci pristroje:

- uspinacl, tlacitek, signaliza¢nich svétel atd. provést kontrolu funkce
- dotahnout svorky
- kontrola pojistek, plombovanych mist a vizualni kontrola rozvadécée

Osvétleni:

- zkontrolovat vné&jsi a vnitfni svétla
- ocCisténi krycich skel a parabol

Pojistky a jistice:
- kontrolovat vSechny pojistky na propaleni a jistiCe na zapnuti
Akumulatorova baterie:

- zkontrolovat napéti akumulatorové baterie v nezatizeném stavu

- provérit vysku hladiny elektrolytu, dle potfeby dolit destilovanou vodou
- umyt teplou vodou a vyfoukat

- namazani kontakt( kontaktni vazelinou

Kontrolér:

- kontrola vacek a zapadek
- vyfoukat stlatenym vzduchem, namazat

EP ventil:

- kontrola spravné funk&nosti
Termostat:

- kontrola spravné funk&nosti
El. stroje:

- kontrola vSech elektromotor(
- kontrola uhliku
- vyfoukat (mazaci €erpadlo, pomocny ob&hovy motor topeni, motor kaloriferu)

Nezavislé topeni (Webasto, Eberspacher) — r.741:

zkontrolovat svorkovnici

- vyzkouS$et funkci topeni

- kontrola t&snosti spojli

- dalSi udrzba se provadi dle navodu vyrobce

Mikrovinna trouba - .741:

- zkontrolovat pfipojovaci svorkovnici/konektor
- vyzkouS$et funk&nost trouby

Lednice - .741:

- zkontrolovat pfipojovaci svorkovnici/konektor
- vyzkouS$et funk&nost lednice s dirazem na hluénost (kompresor, ventilator)

Mechanik motorovych lokomotiv (vzduchar)

Ovefil: Jifi Kara, technicky feditel
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Radialni ventilatory pro chlazeni trakénich motoru:

- kontrola utésnéni vytlaénych hrdel
- doplnit tuk do loZiska

Kompresor:

- provéfit vizualné stav kompresoru

- zkontrolovat mnozstvi olejové naplné (vymeéna)

- kontrola tlaku mazaciho oleje (3 az 4 bary)

- zkontrolovat spravny rozsah zapinani a vypinani kompresoru
- kontrola zaklopek (mimo F.709)

- vyména vzduchového filtru

Houkacky:

- provéfit ¢innost houkacek

Vzduchovy okruh:

- kompletni kontrola tésnosti potrubi, hadic, jimek, ventild, kohoutl a jejich spoju
Spoustéci ventily pro piskovani a pro zafizeni k mazani okolku:

- kontrola funkénosti
- zkouska piskovaciho zafizeni viz. pfiloha E

Zkouska brzdy:

- ovladaci zafizeni vyzkouset na pfednim i zadnim stanovisti strojvedouciho, pfed tim zkontrolovat stav soucasti
brzdového zafizeni vnéjsi prohlidkou, bezprostfedné pfed zkouskou je nutno odvodnit vS8echny soucasti
brzdového zafizeni

- pfi zkousce brzd je nutno zkontrolovat: vykonnost kompresoru, tésnost potrubi a brzdovych valc, citlivost
rozvadéce

Brzdové valce:
- do brzdovych valcl vstfiknout olej (po vySroubovani zatky - olej OD-4)
Piseéniky, piskovaci hadice a kolena:

- provéfit sypani pisku pod kola pro oba sméry jizdy, pfi zavadé vy€istit vzduchové trysky v piseénikovém
kolené a vyregulovat jejich polohu

- kontrola upevnéni piskovacich trubek a hadic od piskovaciho kolena ke kolejnici

- provéfit stav piskovacich trubek a hadic a dle potfeby sefidit jejich konce tak, aby ustily 40 mm nad temenem
kolejnice, trubky a hadice se nesmi dotykat kol, brzdového mechanismu a nesmi vadit jejich pohybu

Chladici élanky:
- zbavit nedistot, vyfoukat stlacenym vzduchem
Ventilatory chladi¢i vody:

- zbavit nedistot, vyfoukat stlatenym vzduchem
- Kontrola funkénosti hnaciho ustroji ventilatort
- doplnit tuk do tlakovych maznic hfidel( a loZisek ventilator(

Stérace oken:
- kontrola funkénosti
Rozvadéc¢ brzdovy:

- kontrola stavu brzdového rozvadéce
- kontrola tésnosti

- vycisténi filtracniho sitka

Brzdice:

- kontrola stavu brzdice

Ovefil: Jifi Kara, technicky feditel
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- zkontrolovat tésnost brzdice
- vycistit filtradni sitka

Vzduchojemy:

- kontrola stavu vzduchojemu

- odkaleni vzduchojemu

- kontrola vzduchovych kohoutt

- kontrola tésnosti

- zkontrolovat uloZzeni vzduchojem(l

Kabina:

- kontrola dvefi a jejich t&snéni

- zkontrolovat zamky dvefi

- kontrola tésnosti oken a posuvného okna
- zkontrolovat sedadla

- kontrola podlahové krytiny

Oveéil: Jifi Kara, technicky feditel
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Priloha A.2 Level 2 - Motorové lokomotivy fady 744
Cela lokomotiva — spolecné pokyny

- Plombovana mista — kontrola, plombovani.
- Lak lokomotivy — kontrola, oprava poskozeného laku.
- Osetfovani povrchovych natér lokomotivy — myti.

Pojezd

- Obruce — kontrola na uvolnéni, pooto¢eni a plosky po smyku.

- Obruce — kontrola na praskliny.

- Disky kol — vizudlni kontrola na trhliny.

- Snimac otacek dvojkoli a jeho kabel — kontrola stavu a upevnéni.

- Napravova loziska — kontrola tésnosti.

- Napravova loziska — dopInéni maziva

- Zakryt napravového prevodu — kontrola uchyceni, tésnost.

- Napravovy pifevod — doplnéni maziva.

- Tlumice kmiti — kontrola tésnosti, stavu, upevnéni.

- Vinuté pruziny — vizualni kontrola stavu.

- Vinuté pruziny — kontrola na nadmérné stlaceni a trhliny.

- Svislé dorazy pro omezeni vykyvu kyvnych ramen — kontrola, méfeni (25 — 41 mm).
- Boéni dorazy na hlavnim ramu a ramu podvozku — kontrola vule (30 £3 mm).
- Boc¢ni doraz kyvného ramene — méfeni vile (10 £2 mm).

- Cepy uchyceni tlumiéd kmitli — mazani.

- Ramy podvozku — vizualni kontrola.

- Ramy podvozk( — provéfeni stavu pryZzokovovych omezovacich dorazd.

Mechanicka ¢ast brzdy

- Cepy a jejich zajisténi — kontrola.

- Sroubové spoje, paky, tahla a zavésky — kontrola.

- Brzdové zdrZe — kontrola odlehlosti.

- Brzdové zdrze — kontrola, sefizeni, vyména slabSich nez 25 mm.
- Zachyty brzdovych tahel — kontrola Uplnosti a spravné pozice.
- Dolni tahla — kontrola na odér od obrudi.

- Brzdové valce — kontrola upevnéni a stavu.

- Brzdové valce — mazani (rozprasit olej do valce).

- Pistnice brzdovych valcd — mazani.

- Vule v Cepech pak, tahel a zavések — kontrola.

- Otocné, kyvné a suvné ¢asti mechanické ¢asti brzdy — mazani.
- Ozubené prevody ru¢ni brzdy v kabiné — mazani.

Hlavni ram

- Zachytna vana — vypusténi nedistot.

- Zachytna vana — vycisténi.

- Ochranné smykadlo — kontrola (odtrZzené, uvolnéné nebo deformované &asti).

- Tahlové ustroji — kontrola stavu.

- Tahlové ustroji — mazani.

- Narazniky — kontrola kompletnosti a stavu.

- Deformacni prvky — kontrola stavu.

- Palivova nadrz — odkaleni (nejlépe pfed zimou).

- Zavéseni palivové nadrze — kontrola.

- Pryzokovové slupky ulozeni hlavniho ramu na podvozcich — kontrola stavu (vyhfeznuti, odloupnuti pryzovych
¢asti, trhliny atd.).

Piskovaci zafizeni

- Pisek v zasobnicich pisku — doplnéni (dle potieby).
- Vizualni kontrola upevnéni vSech €asti piskovaciho zafizeni.
- Piskovani — kontrola funkce.

Ovefil: Jifi Kara, technicky feditel
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- Vysypné hadice — kontrola stavu.
- Piskovani — kontrola davkovani.
- Trysky — kontrola nastaveni polohy.

Mazani okolkt

- Mazivo mazani okolkl — dopInéni (dle potfeby).
- Mazani okolk(i — kontrola, zkouska funkce.

- PFivodni hadice — kontrola stavu.

- Mazani okolku — sefizeni polohy trysek.

Spalovaci motor

- Celkovy stav motoru — kontrola, Cisténi.

- Vyfukové potrubi — kontrola t&snosti a propojeni.

- Palivovy systém — kontrola tésnosti a propojeni viditelnych ¢asti.

- Tlumi€ vyfuku — kontrola ulozeni.

- Remeny - kontrola napnuti.

- Remeny - kontrola stavu (bez prasklin, bez trhlin).

- Ulozeni motoru (silentbloky) — kontrola.

- Motorovy olej — odbér vzorku.

- Vzduchovy filtr motoru — kontrola zaneseni / Cisténi / vyména (dle potreby).

- Hadice chladiciho okruhu, olejového okruhu a palivového okruhu — kontrola stavu.

- Hadicové spony — kontrola stavu, kontrola dotazeni.
- Motorovy olej — vyména.

- Olejovy filtr — vyména.

- Primarni palivovy filtr — Cisténi.

- Sekundarni palivovy filtr — vyména.

- Odvzdusnovaci ventil klikové skfing — Cisténi.

- Soustava pak — mazani.

- Ventilové vlle — méfeni / sefizeni (dle potfeby).
- Tlumi€ torznich kmit( — prohlidka.

- Vodni Cerpadlo — kontrola.

- Turbodmychadla — kontrola.

Chladici kapalina spalovaciho motoru

- Chladici kapalina spalovaciho motoru — doplnéni.
- Chladici kapalina spalovaciho motoru — kontrola stavu.

Chlazeni spalovaciho motoru

- Chladici okruh — kontrola tésnosti ve spojich.

- Prepadova nadrzka chladici kapaliny — kontrola, vyprazdnéni.

- Vicko vyrovnavaci nadrze — kontrola tésnéni ve vi¢ku, vyména (dle potieby).

- Jednotka chlazeni spalovaciho motoru — kontrola celkového stavu.

- Jednotka chlazeni spalovaciho motoru — kontrola €istoty, €isténi (dle potfeby).
- Ventilator jednotky chlazeni spalovaciho motoru — kontrola stavu.

- OdvzduShovaci potrubi — kontrola stavu a t&snosti.

- Kohouty v okruhu chlazeni spalovaciho motoru — provéfeni pohyblivosti.

Kompresor

- Olej kompresoru — kontrola mnozstvi, doplnéni (dle potfeby).
- Ventilator chladi¢e kompresoru — kontrola stavu a Cisténi.

- Pruzné hadice — vizualni kontrola stavu.

- Chladi¢ kompresoru — Cisténi.

- Vzduchovy filtr — vyména.

- Vlozka odlu€ovace oleje — vyména.

- Olejovy filtr — vyména.

- Olej kompresoru — vyména (1 rok).
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Pneumatické obvody

- Houkacky a pistaly — kontrola, zkouska funkce.

- Pneumatické hadice — vizualni kontrola.

- Pneumatické potrubi a hadice vedouci k brzdovym valcim — kontrola tésnosti.
- Sitka v pneumatickych obvodech — kontrola, Cisténi.
- Kohouty a ventily — kontrola, zkouska pohyblivosti.

- Hlavni a pomocné vzduchojemy — odkaleni.

- Zasobni vzduchojemy — odkaleni.

- Pomocny vzduchojem — odkaleni.

- PfFistrojovy vzduchojem — odkaleni.

- Panely pneumatické vyzbroje — kontrola stavu.

- Brzdové spojky — kontrola, vyména (dle stavu).

- Spojkové kohouty — kontrola, zkouSka funkce.

Brzdové systémy

- Pneumatické brzdy — zkouska.

- Zajistovaci (ru€ni) brzda — zkouska.

- Sitka brzdi¢e samocinné brzdy DAKO-BSE?2 — kontrola, Cisténi.

- Zkouska spravné funkce blokovani trakce pfi nedostateéném tlaku v hlavnim potrubi.

Kabina, kapoty a prislusenstvi

- Kabina — kontrola stavu silentblok.

- Okna kabiny — kontrola stavu.

- Uklid a &isténi kabiny.

- Stérace — kontrola stavu a funk&nosti.

- Dvefe a okna — kontrola, odstranéni netésnosti.

- Stupatka a madla — kontrola.

- Napisy a varovné symboly — kontrola €itelnosti, pfipadné obnova.
- Panty, zamky a uzaviraci mechanismy — kontrola, mazani.

- Draha pojezdu bo¢niho okna kabiny — mazani.

- Hasici pfistroje — kontrola, vyména (dle platné legislativy).

Topeni a klimatizace

- TeplovzduSny vytapéci agregat — zkouska funkce po dobu 10 minut (i mimo zimni obdobi).

- Podavaci palivové Cerpadlo teplovzdusného vytapéciho agregatu — kontrola funkénosti.

- Teplovzdudny vytapéci agregat — kontrola prichodnosti saciho a vyfukového potrubi.

- Teplovzdu$ny vytapéci agregat — kontrola priachodnosti otvoru sani ohfivaného vzduchu, kontrola
pruchodnosti vydechu teplého vzduchu.

- Kalorifer — kontrola Cistoty.

- Hadice vedouci ke kaloriferu — kontrola stavu, kontrola upevnéni, kontrola dotazeni svorek.

Trakéni motory, chlazeni trakénich motort

- Trakéni motory — kontrola kompletnosti.

- Pfivodni kabely — kontrola stavu a uloZeni.

- Tlapova loZiska — kontrola mnoZstvi oleje / dopInéni (dle potieby).

- LoZiska trakéniho motoru — mazani.

- Remeny ventilatorti chlazeni trakénich motor( — kontrola stavu.

- Remeny ventilator(i chlazeni trak&nich motorti — sefizeni (dle potfeby).

- Pruzné méchy pfivodu vzduchu k trakénimu motoru — kontrola stavu a pfipojeni.
- Elektromotor pohonu ventilatoru — mazani.

- Elektromotor pohonu ventilatoru — Cisténi zebrovani.

Trakcéni alternator

- Ulozeni — kontrola.

- Elektrické pfivody — kontrola.

- Zaména polarity kartaca.

- Loziska trak&niho alternatoru — mazani.
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- Kontrola chodu lozisek.

- Vizualini prohlidka sbéraciho ustroji.
- Vnéjsi a vnitfni povrch — €isténi.
Pomocny alternator

- Ulozeni — kontrola.

- Elektrické pfivody — kontrola.

- Loziska trakéniho alternatoru — mazani.
- Kontrola chodu lozZisek.

- Vizualini prohlidka sbéraciho ustroji.

- Vnéjsi a vnitini povrch — ¢iténi.
Hydraulicky blok

- Kontrola mnozstvi oleje.
- Vzduchovy filtr — vyména.

Kloubové hridele

- Kloubovy hfidel — vizualni kontrola stavu.
- Kloubovy hfidel — dotazeni Sroubl momentem 125 Nm.
- Klouby kloubového hfidele — mazani.

Elektrické rozvadéce, elektronika

- Odpornik EDB a jeho chlazeni — kontrola a &isténi.

- Zaluzie EDB — kontrola pohyblivosti.

- Elektrické rozvadéce — kontrola celkového stavu.

- Elektronicky rychlomér — kontrola funkce, kontrola dat.
- Akumulatorova baterie — kontrola hladiny elektrolytu.

- Akumulatorova baterie — kontrola, ¢isténi, dotazeni spoju.
- Akumulatorova baterie — dobiti.

- Vnitfni osvétleni — kontrola, zkouska funkce.

- LED navéstni svétla — kontrola.

- Reflektory — kontrola.

- Ochranné pospojovani — kontrola.

- Jizdni paka — kontrola chodu, zkouska funkce.

- Zajisténi konektor( — kontrola.

- HlidaCe izolaéniho stavu — kontrola.

- Trakéni usmérfiovaé — kontrola, Cisténi.
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Priloha A.3 MM - Motorové lokomotivy rady 753.7

Mechanik motorovych lokomotiv (motorar)

Podvozek
Dvojkoli:

- kontrola obruc€i zda nejsou prasklé, uvolnéné, pooto€ené i zda nemaji plosky po smyku

- kontrola opotfebeni obrui a v pfipadé zjisténi zvySeného nebo nerovnomérného opotrebeni provést méfeni,
nasledné dle potfeby obrude, pfesoustruzit &i vyménit

- vizudlni kontrola diskovych kol na trhliny

- obnovit oznaceni na protoceni, kontrola maziva loZiska dvojkoli

Vypruzeni podvozku:

- vizualni kontrola té&snosti a stavu tlumic¢t kmitd
- kontrola vali mezi kyvnymi rameny a gumovymi narazniky nad napravovym loZiskem, ktera musi byt v rozmezi
41-25 mm

Pruzné zavésy trakénich motora:

- kontrola dotazeni a zajisténi SroubU, které upevnuji opérky svislych vodicich svornik
Napravovy prevod:

- kontrola maziva v krytu ozubenych kol, dle potfeby doplnit

Kapalinové tlumice:

- vizualni kontrola povrchu tlumi¢e zda neunika kapalina &i zda neni jinak poSkozen
- kontrola ¢epu ulozeni tlumica (zajisténi, tplnost)

Mechanicka ¢ast brzdy:

- kontrola v§ech ¢epu, Sroubll, matic, brzdovych tahel a jejich zachytek

- v8echny Cepy a tieci plochy brzdovych tahel namazat

- kontrola stavu pruznych hadicovych spojek

- kontrola opotfebeni brzdovych zdrZi (nesméji byt v kterémkoliv misté slab3i nez 15 mm)

- provéfit odlehlost brzdovych zdrZi od obruée, ta se posuzuje podle délky vysunuti pistnice z brzdového valce
(80-120 mm), dle potfeby brzdu sefidit

Ulozeni ramu lokomotivy na podvozcich:

- kontrola stavu gumokovovych opér pro otoény Eep, dle potieby vyménit za nové
- zméfit vUli mezi boénimi dorazy na ramu lokomotivy a ramu podvozku (nutno dodrzet rozmér 25+5 mm)

Narazeci a tahadlové ustroji:
- provéfit stav narazeciho a tahadlového ustroji a nasledné promazani, dle potfeby vyménit
Ochranné pluhy na €éelech ramu:

- odtrzené nebo zdeformované Casti opravit, uvolnéné Srouby zajistit
- je-li potfeba, pfestavit plech dole na pluhu (vyska dolni hrany plechu nad temenem kolejnice ma byt podle
opotiebeni obruci 150+5 mm)

Ruéni brzda:

- ruéni brzdu vyzkouSet na lehkost chodu
- Casti pfevodu ruéni brzdy promazat

Naftova nadrz:

- vypustit odpadni zachytnou vanu
- odkalit naftovou nadrz a zkontrolovat zavéSeni nadrze
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Trakéni motor:

kontrola maziva v tlapovych loziskach, dle potfeby doplnit olej OD-4, tlapové lozisko prohlédnout
kontrola tésnosti krytll ozubenych kol proti unikani maziva dle potfeby promazat

zkontrolovat zavés trakéniho motoru, svorniky a konzoly

kontrola dotazeni Sroubt tlapovych lozisek

Spalovaci motor

Spalovaci motor:

Udrzba spalovaciho motoru se provadi dle navodu vyrobce motoru. Dale zde uvedeny rozsah z tohoto navodu
vyplyvajici je vztaZzen na kilometrické probé&hy vozidla:

- kontrola tésnosti spojli na naftovém, olejovém a vodnim okruhu

kontrola vzduchového potrubi

kontrola utazeni Sroubovych spojl, zejména na uloZeni spalovaciho motoru

vyména jemnych palivovych filtr(i, hruby palivovy filtr vycistit

vydcistit vlozky filtru sani. Sekundarni viozky vyménit pfi kazdém ¢&tvrtém intervalu udrzby, primarni viozky
vymeénit pfi kazdém druhém intervalu udrzby. Po instalaci vioZek nastavit indikator zaneseni do nulové hodnoty
vycistit odvzdusnéni klikové hfidele: umyjte téleso vydechu v Cistém a nehoflavém rozpoustédle, zkontrolujte
,T“ spojku zda neni poskozena, pokud ano vymaéiite ji. Cisté a suché &asti vydechu nainstalujte zpét

vymenit vliozky filtru oleje

vymeéna motorového oleje

- doplnit exttender dle navodu vyrobce motoru

provést ocisténi spalovaciho motoru

kontrola usazeni spal. motoru

prekontrolovat popf. sefidit vile ventild, saci 0.5 mm a vyfukovy 1 mm - dle Mth

kontrola vstfikovaci jednotky - dle Mth

Vodni vyrovnavaci nadrz:

zkontrolovat odvzdu$fovaci trubicky (nebezpeci zavzdusnéni a prehfivani motoru)

Kridlové ru¢ni vodni ¢erpadlo:

ovefit tésnost dle potfeby dotahnout ucpavku

Chladici élanky:

kontrola tésnosti

Kapota:

kontrola kapotovych dvifek, jejich t&ésnéni a uzavéri
zkontrolovat montazni vika na stfeSe a bocich kapoty
prohlédnout spojovaci pasy mezi dily kapot a kabinou
vymeéna filtrd v kapotovych dvitkach

Elektromechanik

Méchy pro pfivod chladiciho vzduchu do trakénich motora:

ovefit stav méchu podle potfeby vymenit €i opravit
vycistit

Trakéni motor:

kontrola vSech krytd motoru a tésnosti méchd vzduchovodu
kontrola izolace kabelovych vyvodid na mechanické poskozeni
kontrola izolaéniho stavu

kontrola sbérného ustroji z hlediska el. pfeskoku

kontrola drZeni lanek v uhlicich a opotfebeni kartacl

kontrola pohyblivosti uhlik(l v drzaku a pfitlaku jejich pruzeni rukou
izolatory kartacovych drzaku vycistit benzinem a oftfit

pfimazat loZiska rotoru pfedepsanym tukem
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- ocistit vn&jsi povrch stroje
- vycistit vnitfek stroje a vyfoukat stlaéenym vzduchem
- kontrola povrchu komutatoru a jeho opaleni zejména z hlediska el. pfeskoku, povrch odmastit a ocistit

Trakcéni alternator:

- kontrola izola¢niho stavu

- alternator vyfoukat stlaéenym vzduchem

- doplnit tuk do lozisek

- prohlédnout svorkovnici, ocistit popf. dotahnout Srouby

- kontrola Cistoty chladicich ploch popf. oc€istit

- meéfeni napéti, proudu, teploty, lozisek, kmitani

- kontrola chodu lozZisek

- kontrola propojeni stroje se siti a dotazeni svorek

- kontrola t&snosti svorkovnicového krytu, kontrola funkce vybaveni stroje
- Dale se postupuje dle navodu na udrzbu od vyrobce

Budi¢ GB 112 L:

odistit povrch stroje, vycistit a vyfoukat vnitfek stroje a sbéraci Ustroji
kontrola sbérného Ustroji, opotfebeni pohyblivosti a pfitlaku kartacd rukou
kontrola a vyc€isténi komutatoru

kontrola vnitfnich kabelll a spojud, svorkovnice a dotazeni svorek

kontrola stavu klinovych femenu a jejich napnuti

Elektrodynamicka brzda - odpornik

- kontrola dotazeni v§ech Sroubovych spojl

- kontrola stavu vSech izolator(

- zkontrolovat celkovy odpor a izolaéni odpor dle CSN 34 1510 (v pfipadé Ze izolaéni stav nevyhovuje, musi se
odpornik vymontovat a odstranit pfic¢ina Spatného izolaéniho stavu)

- kontrola ventilatoru, ocistit a vyfoukat

Motory ventilatora chlazeni trakénich motora:

- vyfoukat sbéraci Ustroji (vzdalenost mezi spodkem drzaku kartae a povrchem komutatoru mize dosahovat
hodnoty maximalné 1,5 mm)

- kartace opotiebené vice nez 2 délky nového vyménit a zab&hnout

- kontrola komutatoru, styéna plocha musi byt Cista, leskla a neopalena (v pfipadé potfeby odistit a vyfoukat)

- kontrola upevnéni, dotazeni svorkovnic, kryt(

- kontrola teploty a vlastnosti lozisek za chodu

Generatory protismyku:
- kontrola upevnéni
Nabijeci alternator:

- nabijeci alternator je soucasti spalovaciho motoru a navod na jeho udrzbu je souéasti dokumentace vyrobce
motoru CAT, nepotfebuje preventivni udrzbu, kromé vyfoukani a vycisténi

Motorky stéracti a stropnich ventilatoru:

- celkové kontrola popF. vyc&isténi

Ovladaci pristroje:

- kontrola spinacu, tlacitek, signalnich svétel atd., dle potfeby vyménit

Trakéni ménié - usmérriovag:

- vycistit a vyfoukat (navod na udrzbu je soucasti dokumentace vyrobce usmérnovace)
Rozvadé¢:

- kontrola pojistek, plombovanych mist a vizualni prohlidka rozvadéce
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Elektromagnetické stykace:

kontrola stavu hlavnich i pomocnych dotekd

kontrola stavu zhaSecich komor a zhasecich razkud

volné sepnuti doteku pfitlaéenim kotvy rukou pfi¢emz zdvih dotekl a kotvy musi byt volny bez drhnuti
- vycisténi pfistroje dle potfeby

Udrzba stykaéti ISVD 25, ISVD 30, ISVD 27:

- kontrola opaleni hlavnich kontaktu (opalené kontakty odistit, pokud je po ocisténi vétsi otevieni nez 11 mm
nastavi se kontakty na otevfeni 8+0,5 mm, aby nedo$lo ke ztraté pfitlaéné sily v kontaktech

- stykace Cistit pribézné od prachu a nedistot vyfoukanim tlakovym vzduchem nebo odsanim vysavacem

- Cepy a tfeci mista v€etné pistu vzduchového pohonu pfimazat kapkou oleje

- zkontrolovat pomocné kontakty popf¥. vymeénit

Prepina¢ sméru PZ 791:

- kontaktni plochy odistit a namazat kontaktni vazelinou

- dolozisek se lehce vtla¢i vzduch, vzduchovy pohon se lehce namaze olejem vkapnutim do horniho otvoru
- stfibrné pomocné doteky se udrzuji Cisté suchym hadfikem

- vycistit elektromagnetické ventily, sou¢asné se dotahnou vSechny Srouby, zejména u palcl a tésnéni

Akumulatorova baterie:

- kontrola napéti (v nezastizeném stavu musi byt vétsi 22V)
- provérit vysku hladiny elektrolytu
- pfi silném znecisténi baterii, baterie vyndat a omyt

Pojistky a jistice:

- kontrola vSech pojistek na propaleni a jistiCe na zapnuti
Osvétleni:

- kontrola veskerého osvétleni lokomotivy
Elektropneumatické ventily:

- kontrola dotaZeni svorkovnic

Pohon rychloméru:

- kontrola stavu kabell

Elektricky startér spalovaciho motoru:

- zkontrolovat zda startér pracuje spravné
- zkontrolovat elektrickou instalaci pfipojeni startéru

Klinové femeny:

- kontrola stavu klinovych femenu (napnuti, opotfebeni a jina poSkozeni)
Ridici pulty:

- prezkouset funkci vSech tladitek, kontrolek a pfistroju

- svorkovnici vysat popf. vyfoukat

Motor ventilatoru EDB:

- sbéraci Ustroji vyfoukat, vzdalenost mezi spodkem krabicky drzaku kartace a povrchem komutatoru maze
dosahovat hodnoty maximalné 1,5 mm, kartace opotfebované vice nez 2 délky vyménit a zab&hnout

- kontrola komutatoru, sty&na plocha musi byt Cista, leskla a neopalena popf. odistit a vyfoukat

- kontrola upevnéni, dotazeni svorkovnic a kryta

- kontrola teploty a funk&nich vlastnosti lozisek

Shuntovaci sit”

- kontrola izolatort
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Zdroj pro motory ventilatoru chlazeni trakénich motort:

- vyfoukat sbéraci ustroji (vzdalenost mezi spodkem drzaku karta€e a povrchem komutatoru mize dosahovat
hodnoty maximalné 1,5 mm)

- kartace opotrebené vice nez ¥z délky nového vymeénit a zabéhnout

- kontrola komutatoru, styéna plocha musi byt Cista, leskla a neopalena (v pfipadé potfeby odistit a vyfoukat)

- kontrola upevnéni, dotazeni svorkovnic, krytd

- kontrola teploty a vlastnosti loZisek za chodu

Elektromagnetické relé RA 110:

- relé vygistit suchym Stétcem nebo stlatenym vzduchem, zejména izolaci doteku
- doteky se ocisti suchym hadfikem, pfipadné krupi¢ky se ogisti jemnym pilnikem
- dbat na to aby kotva nedrhla a aby pohyblivé doteky zapinaly a vypinaly vSechny sou¢asné

Nezavislé topeni (Webasto, Eberspacher):

zkontrolovat svorkovnici

- vyzkouSet funkci topeni

- kontrola tésnosti spoju

- dalSi udrzba se provadi dle navodu vyrobce

Mikrovinna trouba:

- zkontrolovat pfipojovaci svorkovnici/konektor
- vyzkouSet funkénost trouby

Lednice:

- zkontrolovat pfipojovaci svorkovnici/konektor
- vyzkous$et funkénost lednice s dirazem na hluénost (kompresor, ventilator)

Mechanik motorovych lokomotiv (Vzduchar)

Hydrostaticky systém pomocnych pohonti:

kontrola stavu mnozstvi oleje, popf. doplinit
kontrola zaneseni filtrd

kontrola celého systému na tésnost
kontrola pozic kulovych ventilt

Radialni ventilatory pro chlazeni trakénich motoru:

- kontrola utésnéni vytlacnych hrdel
- doplnit tuk do loziska

Brzdi¢ DAKO-BSE:
- nesnimat!, vyjmout sitka vzduchovych filtrG a vycistit
Kompresor:

- kontrola hladiny oleje (kompresor musi byt vypnut a nesmi byt pod tlakem, hladina oleje musi pfesahovat
kontrolni okénko, pfi chodu kompresoru musi byt hladina oleje asi v poloviné okénka),

- vydistit saci filtr

- vyjmout hruby i jemny filtraCni element, oba vyfoukat stlaenym vzduchem zevnitf viozky

- vydistit integrovany vzduchovy chladi¢ vyfoukanim stlaenym vzduchem proti sméru normalniho proudéni

- vydistit slinuté filtry vratného olejového okruhu, filtry umyt v detergentu a vyfoukat stlaéenym vzduchem, pokud
jsou filtry pFili§ zanesené provést jejich vyménu

- vyménit olej v€etné olejového filtru, vyménu oleje provést pfi vypnutém kompresoru dokud je olej horky, pfed
vypusténim pockat az v kompresoru Uplné poklesne tlak, doporu¢ena vyména je kazdych 24 mésicu

- zkontrolovat stav ochrannych filtrG membranové suSici jednotky

- vyménit jemny odlu€ovac za podminek pravidelného monitorovani kvality oleje I1ze vymeénu prodlouzit

- vyménit filtrani elementy ochrannych filtrd membranové susici jednotky

- zkontrolovat vizualné potrubi ke kompresoru, zejména tlakové hadice
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- Zkontrolovat pohon kompresoru (t&snost, stav kapaliny, funk&nost)
Houkacky:

- provéfit ¢innost houkacek

Vzduchovy okruh:

- kompletni kontrola tésnosti potrubi, hadic, jimek, ventilt, kohoutl a jejich spoju
Spoustéci ventily pro piskovani a pro zafizeni k mazani okolku:

- kontrola funkénosti
- zkouska piskovaciho zafizeni viz. pfiloha E

Pisecniky, piskovaci hadice a kolena:

- provéfit sypani pisku pod kola pro oba sméry jizdy, pfi zavadé vycistit vzduchové trysky v piseénikovém
kolené a vyregulovat jejich polohu

- kontrola upevnéni piskovacich trubek a hadic od piskovaciho kolena ke kolejnici

- provéfit stav piskovacich trubek a hadic a dle potfeby sefidit jejich konce tak, aby Ustily 40 mm nad temenem
kolejnice, trubky a hadice se nesmi dotykat kol, brzdového mechanismu a nesmi vadit jejich pohybu

Zkouska brzdy:

- ovladaci zafizeni vyzkouset na pfednim i zadnim stanovisti strojvedouciho, pfed tim zkontrolovat stav soucasti
brzdového zafizeni vnéjsi prohlidkou, bezprostfedné pred zkouskou je nutno odvodnit vSechny soucasti
brzdového zafizeni. Pfi zkousce brzd je nutno zkontrolovat vykonnost kompresoru, tésnost potrubi a
brzdovych valcu

Brzdové valce:

- citlivost rozvadéce
- do brzdovych valcl vstfiknout olej (po vySroubovani zatky - olej OD-4)

Chladici ¢lanky:

- zbavit nedistot, vyfoukat stlacenym vzduchem
Ventilatory chladi¢i vody:

- zbavit nedistot, vyfoukat stlatenym vzduchem
Kabina:

- kontrola dvefi a jejich tésnéni

- zkontrolovat zamky dvefi

- kontrola tésnosti oken a posuvného okna
- zkontrolovat sedadla

- kontrola podlahové krytiny
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Priloha A.4 MM - Motorové lokomotivy rady 724.6, 724.7

Mechanik motorovych lokomotiv (Motorar)

Podvozek
Dvojkoli:

- kontrola obruci zda nejsou prasklé, uvolnéné, pooto€ené i zda nemaji plosky po smyku

- kontrola opotfebeni obrui a v pfipadé zjisténi zvySeného nebo nerovnomérného opotrebeni provést méfeni,
nasledné dle potfeby obrude, pfesoustruzit i vyménit

- vizualni kontrola diskovych kol na trhliny

- obnovit oznaceni na proto€eni, kontrola maziva loZiska dvojkoli

Vypruzeni podvozku:

- vizualni kontrola té&snosti a stavu tlumic¢t kmitd
- kontrola vuli mezi kyvnymi rameny a gumovymi narazniky nad napravovym loziskem, musi byt v rozmezi 41-
25 mm

Pruzné zavésy trakénich motort:

- kontrola dotazeni a zajisténi SroubU, které upevnuji opérky svislych vodicich svorniki
Napravovy prevod:

- kontrola maziva v krytu ozubenych kol, dle potfeby doplnit

Kapalinové tlumice:

- vizualni kontrola povrchu tlumi€e, zda neunika kapalina, ¢i zda neni jinak poSkozen
- kontrola ¢epl ulozeni tlumic¢h (Gplnost, zajisténi)

Mechanicka ¢ast brzdy:

- kontrola v§ech ¢epu, Sroubll, matic, brzdovych tahel a jejich zachytek

- vSechny Cepy a tfeci plochy brzdovych tahel namazat

- kontrola stavu pruznych hadicovych spojek

- kontrola opotfebeni brzdovych zdrZi (nesméji byt v kterémkoliv misté slab3i nez 15 mm)

- provéfit odlehlost brzdovych zdrZi od obruce, ta se posuzuje podle délky vysunuti pistnice z brzdového valce
(80-120 mm), dle potfeby brzdu sefidit

Ulozeni ramu lokomotivy na podvozcich:

- kontrola stavu gumokovovych opér pro oto¢ny Cep, dle potfeby vymeénit za nové
- zméfit vUli mezi bo¢nimi dorazy na ramu lokomotivy a ramu podvozku (nutno dodrzet rozmér 25+5 mm)

Narazeci a tahadlové ustroji:
- provéfit stav narazeciho a tahadlového ustroji a nasledné promazani, dle potfeby vyménit
Ochranné pluhy na €éelech ramu:

- odtrzené nebo zdeformované &asti opravit, uvolnéné Srouby zajistit
- je-li potfeba, pFestavit plech dole na pluhu (vySka dolni hrany plechu nad temenem kolejnice ma byt podle
opotfebeni obru€i 150+5 mm)

Ruéni brzda:

- ruéni brzdu vyzkouSet na lehkost chodu
- Casti pfevodu ruéni brzdy promazat

Naftova nadrz:

- odkalit naftovou nadrz a zkontrolovat zavéseni nadrze
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Trakéni motor:

kontrola maziva v tlapovych loZiskach, dle potfeby doplnit, tlapové loZisko prohlédnout
kontrola tésnosti krytll ozubenych kol proti unikani maziva dle potfeby promazat
zkontrolovat zavés trak&niho motoru, svorniky a konzoly

- kontrola dotazeni Sroubu tlapovych lozisek

Spalovaci motor

Spalovaci motor:

- udrzba spalovaciho motoru se provadi dle dokumentace vyrobce motoru Caterpillar, vzhledem k tomu, ze
stanoveni pomé&ru mezi ujetymi kilometry a provozni hodinou spalovaciho motoru zavisi na konkrétnim
nasazeni vozidla v provozu, je nutné se fidit na prvnim misté pokyny vyrobce motoru

- vyména motorového oleje a filtr{

- kontrola tésnosti motoru: palivovy okruh, olejovy okruh, vodni okruh, vyfukové potrubi

Vzduchové filtry:

- vycistit vlozky filtru sani. Sekundarni viozky vyménit pfi kazdém &tvrtém intervalu adrzby, primarni viozky
vymeénit pfi kazdém druhém intervalu udrzby, po instalaci vioZzek nastavit indikator zaneseni do nulové hodnoty

- vyCistit odvzduSnéni klikové hfidele: umyjte téleso vydechu v €istém a nehoflavém rozpoustédle, zkontrolujte
-1 spojku zda neni poSkozena, pokud ano vyménte ji, Cisté a suché €asti vydechu nainstalujte zpét

Kapota:

- kontrola kapotovych dvifek, jejich tésnéni a uzavéra

- zkontrolovat montazni vika na stfeSe a bocich kapoty
- prohlédnout spojovaci pasy mezi dily kapot a kabinou
- vyména filtrd v kapotovych dvifkach

Elektromechanik

Trakcéni alternator:

- kontrola izola&niho stavu

- alternator vyfoukat stlaenym vzduchem

- doplinit tuk do lozisek

- prohlédnout svorkovnici, ocistit popf. dotahnout Srouby
- kontrola &istoty chladicich ploch popf. oistit

- meéfeni napéti, proudu, teploty, lozisek, kmitani

- kontrola chodu lozisek

- kontrola propojeni stroje se siti a dotazeni svorek

- kontrola tésnosti svorkovnicového krytu

- kontrola funkce vybaveni stroje

- dale se postupuje dle ndvodu na udrZbu od vyrobce

Méchy pro pfivod chlad. Vzduchu do trakénich motoru:
- ovéfit stav méchu popf. opravit i vymeénit
Pohon budi¢e a pomocného dynama:

- kontrola stavu klinovych femenl
- kontrola pohonu budi¢e a pomocného dynama

Elektropneumatické ventily:

- prohlédnout svorkovnice, dotazeni
- vycistit sedla, pfi jejich opotfebeni vyménit talifek

Méf¥ici, registraéni a signalizaéni pfistroje:

- vyzkouS$et a dle potieby vyménit & opravit
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Motory MB 132 M:

- kontrola upevnéni, dotazeni svorkovnic, krytd
- vyfoukani stlaéenym vzduchem

Budi¢ GB 112 L:

- ocisténi povrchu stroje, odejmuti krytu, vycCisténi vyfoukani vnitfku stroje a sbéraciho ustroji
- kontrola sbérného ustroji, opotfebeni pohyblivosti a pfitlaku kartacu rukou

- kontrola vyc€isténi komutatoru, zakryti stroje

- kontrola vnitfnich kabell a spoju

- kontrola svorkovnice a dotazeni svorek

- kontrola klinovych fement a jejich napnuti

Motorky ventilatort chlazeni trakéniho usmérnovace, ventilatorti teplovzdusného topeni, stéract,
stropnich ventilatora:

- kontrola upevnéni, svorkovnic
Trakéni ménic - usmérnovaé TSU 12309:

- vngjsi kontrola, kontrola svorkovnice, kontrola dotazeni pfivodnich vodi¢u
- kontrola ventilatoru chlazeni, vyfoukani, vysati

Ovladaci pristroje:

- uspinacu, tlagitek, signalizacnich svétel atd. provést kontrolu funkce
- dotahnout svorky
- kontrola pojistek, plombovanych mist a vizualni kontrola rozvadéce

Udrzba stykaéu typu SA - SC - SE - SG:

- kontrola stavu hlavnich i pomocnych dotekl, stavu zhasecich komor a zhasecich razk
- kontrola volného sepnuti pfitlaéenim kotvy rukou

- doteky a cely pfistroj se dle potfeby vycisti

- nastaveni vzdalenosti hlavnich dotek( na rozmér predepsany vyrobcem

Piepina€ sméru BC 49:

- kontrola svorkovnic, dotazeni spojl

- kontaktni plochy se ocisti a namazou kontaktni vazelinou

- doloZisek se lehce vtlaéi tuk, vzduchovy pohon se promazne olejem vkapnutim do horniho otvoru

- pomocné doteky se udrZuji €isté suchym hadfikem

- vycisti se elektromagnetické ventily, sou¢asné se dotahnou vSechny Srouby, zejména u palcu a tésnéni

Relé typu D-U201, D8-U201:

- kontrola svorkovnic dotazeni spoju

- relé distit suchym Stétcem nebo stlatenym vzduchem, zejména izolaci doteku

- doteky se ocisti suchym hadfikem popf. jemnym pilnikem

- dbat na to, aby kotva nedrhla a aby pohyblivé doteky zapinaly a vypinaly vS8echny sou¢asné
- dotahnout v8echny Srouby

Relé RA 110:

- kontrola svorkovnic, dotazeni spojl

- relé gistit suchym $tétcem nebo stlaéenym vzduchem zejména izolaci doteki

- doteky se oc€isti suchym hadfikem popf. jemnym pilnikem

- dbat na to, aby kotva nedrhla a aby pohyblivé doteky zapinaly a vypinaly vSechny sou€asné
- dotahnout vSechny Srouby

Shuntovaci sit
- kontrola izolatort popf. vycistit
Generatory proti smyku:

- kontrola upevnéni
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- kontrola svorkovnic popf. vycistit a dotahnout
Akumulatorové baterie:

- kontrola napéti (v nezastizeném stavu musi byt vétsi 22V)
- provérit vysku hladiny elektrolytu
- pfi silném znecisténi baterii, baterie vyndat a omyt

Pojistky a jistice:

- kontrola v3ech pojistek na propaleni a jistiCe na zapnuti

- kontrola svorkovnic na dotazeni

Osvétleni:

- kontrola veSkerého osvétleni na lokomotivé (funkénost, Cistota a celistvost)
Cidla spalovaciho motoru:

- kontrola upevnéni svorek
- pokud je zjisténa chybna &innost Cidla, ¢idlo se vyméni
Ovladaci relé:

- kontrola upevnéni
- kontrola kontakt(, dotazeni svorek

Nezavislé topeni (Webasto, Eberspacher):

zkontrolovat svorkovnici

- vyzkouS$et funkci topeni

kontrola tésnosti spoju

dal$i udrzba se provadi dle navodu vyrobce

Mechanik motorovych lokomotiv (Vzduchar)

Kompresor:

- kontrola tésnosti vSech spojl

- kontrola stavu a mnoZstvi oleje popf. dolijte na horni rysku (nesmi pfesdhnout horni a naopak nesmi klesnout
pod dolni rysku) po té kompresor pootocte rukou

- pfi spusténi kontrola spravného chodu kompresoru

- prvni vyménu oleje provadéjte po 200 hodinach provozu dale po 500 hodinach spoleéné s mazanim
ventilatoru

- pfiudrzbé se nadale fidime navodem vyrobce kompresoru

Radialni ventilatory pro chlazeni trakénich motoru:

- kontrola upevnéni ventilator(i, napnuti klinovych femena
- kontrola - kontrola utésnéni vytlacnych hrdel
- doplnit tuk do loziska

Brzdi¢ DAKO-BSE:

- nesnimat !, vyjmout sitka vzduchovych filtrG a vycistit

Houkacky:

- provéfit Cinnost houkacek

Vzduchovy okruh:

- kompletni kontrola tésnosti potrubi, hadic, jimek, ventild, kohoutl a jejich spoj
Spoustéci ventily pro piskovani a pro zafizeni k mazani okolku:

- kontrola funk&nosti
- zkouska piskovaciho zafizeni viz. pfiloha E
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Zkouska brzdy:

- ovladaci zafizeni vyzkousSet na pfednim i zadnim stanovisti strojvedouciho, pfed tim zkontrolovat stav soucasti
brzdového zafizeni vnéjsi prohlidkou, bezprostfedné pred zkouskou je nutno odvodnit vSechny soucasti
brzdového zafizeni, pfi zkouSce brzd je nutno zkontrolovat: vykonnost kompresoru, tésnost potrubi a
brzdovych valcu.

Brzdové valce:

- citlivost rozvadéce
- do brzdovych valcl vstfiknout olej (po vySroubovani zatky - olej OD-4)

Pisecniky, piskovaci hadice a kolena:

- provéfit sypani pisku pod kola pro oba sméry jizdy, pfi zavadé vycistit vzduchové trysky v pise€nikovém
kolené a vyregulovat jejich polohu

- kontrola upevnéni piskovacich trubek a hadic od piskovaciho kolena ke kolejnici

- provéfit stav piskovacich trubek a hadic a dle potfeby sefidit jejich konce tak, aby ustily 40 mm nad temenem
kolejnice, trubky a hadice se nesmi dotykat kol, brzdového mechanismu a nesmi vadit jejich pohybu

Chladici €lanky:
- zbavit nedistot, vyfoukat stlacéenym vzduchem
Ventilatory chladicti vody:

- zbavit nedistot, vyfoukat stlacéenym vzduchem

- vycisténi vSech rozebranych soucasti popf. kompresoru
Elektropneumaticé ventily:

- vycistit sedla, pfi jejich opotfebeni vyménit talifek
Kabina:

- kontrola dvefi a jejich tésnéni

- zkontrolovat zamky dvefi

- kontrola t&snosti oken a posuvného okna

- zkontrolovat sedadla
- kontrola podlahové krytiny
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Priloha A.5 Level 2 - Motorové lokomotivy rady 753.6

Zakladni €innosti pri periodickych prohlidkach a opravach

Obecné zasady

Pfed zapocetim prohlidky nebo opravy lokomotivy je nutno provést nasledujici prace:
- Fadné zajisténi vozidla proti pohybu,

- provéfeni pozadavkl na provedeni udrzby zaznamenanych provoznimi zaméstnanci v dokladech vozidla,
odstranéni zavad,

- kontrolu hodnoty nabijeciho proudu akumulatorové baterie (baterie musi byt zcela nabité, vybité baterie nutno
neprodlené nabit). Po zastaveni chodu spalovaciho motoru baterie odpojit. Pouzivat baterie béhem opravy k
protaceni spalovaciho motoru, osvétlovani a k jinym ucellim je zakazano!

- provedeni zaznamu o provedeni Udrzby v dokladech vozidla a v provoznich denicich jednotlivych zafizeni s
uvedenim lhdty pro provedeni nasledujici udrzby.

Je-li vylou€en chod motorgeneratoru nebo plati-li zakaz prace pod napétim, je nutné provést takova opatfeni, aby bylo
zabranéno nahodnému startu motorgeneratoru nebo zapnuti napajeni lokomotivy z baterie (v€etné pfipojeni k
vnéjSimu zdroji) a oznadit vozidlo patficnym zplsobem (napf. informacnim Stitkem s uvedenym omezenim).

Kontrola rozméru casti a velikost vali

Na pohybujicich se ¢astech, které se pfi prohlidkach a opravach rozebiraji, je nutné zjiStovat na jejich tfecich plochach
velikost opotfebeni a velikost vili v ulozeni. Zjisténé hodnoty poté porovnejte s daji uvedenymi v technické
dokumentaci lokomotivy. Porovnanim hodnot mGzete rozhodnout, zda se souéasti ponechaji, opravi nebo vymeéni.
Vizualni kontrola spojt

Po zafazeni nové lokomotivy do provozu a také na starSich vozidlech, na nichz byly pfi prohlidkach a opravach
rozebirany Sroubové spoje nebo vyjimany Cepy a svorniky, provedte pfi prvni preventivni prohlidce vizualni kontrolu
téchto ¢asti. Toto opatfeni je nezbytné pro véasné odstranéni eventualnich montaznich nedostatk.

Zakladni €innosti po ukonéeni periodickych prohlidek a oprav

Obecné zasady

Po ukoné&eni prohlidky nebo opravy lokomotivy je nutno provést nasledujici prace:
- Zkontrolovat dotazeni vSech Sroubovych spojl, které byly povolovany,

- Zkontrolovat zajisténi vSech Cepu, které byly vyjimany,

- Zkontrolovat zapojeni vSech hadic, které byly demontovany

- Zkontrolovat zapojeni vSech konektorU, které byly rozpojovany,
- Zkontrolovat uzavfeni vSech schranek s filtry,

- Zkontrolovat uzavreni / otevieni kohoutd, se kterymi bylo manipulovano — musi byt v provozni poloze,

-V pfipadé pouziti zafizeni na vykracovani koncovych spinacl se tato zafizeni demontuiji,

- Provést prohlidku LO,

- Provést funkéni zkousku zafizeni, na kterych byla provadéna udrZzba nebo oprava. Zkousky se provadi dle
navodu k obsluze lokomotivy, dle dokumentace vyrobcu jednotlivych zafizeni, nebo dle pokynt vyrobce
lokomotivy, vydanych ve formé technologickych postupt €i instrukci. ZkouSky smi provadét pouze odborné
zpusobili pracovnici.

Prohlidky urovné LEVEL 2 muUze zabezpecCovat provozovatel na vlastnim pracovisti udrzby. Periodické prohlidky jsou
zakladnimi ukony preventivni udrzby, spojené s kontrolou stavu a pfezkousenim funkce zafizeni, jejich oCisténim a
doplriovanim provoznich hmot a maziv, pfipadné opravou poskozenych a vadnych komponent. Cilem je v€as odhalit
vady, vzniklé b&éhem provozu lokomotivy s ohledem na bezpec€nost jejiho provozu a zav€asu je odstranit.

1. Celalokomotiva — spole¢né pokyny
1.1 Plombovana mista — kontrola, plombovani
1.2 Lak lokomotivy — kontrola, oprava poSkozeného laku.
1.3 Myti lokomotivy.
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2. Pojezd

2.1 Obruce dvojkoli — vizualni kontrola na praskliny, uvolnéni, pootogeni a plosky po smyku.
2.2 Disky kol dvojkoli — vizualni kontrola na trhliny.
2.3 Snimace otacek dvojkoli — kontrola upevnéni.
2.4 Snimace otacek dvojkoli — kontrola stavu a upevnéni pfivodniho kabelu.
2.5 Jizdni obrys dvojkoli — kontrola opotfebeni a v pfipadé zjisténi zvySeného nebo nerovnhomérného
opotiebeni provést méfeni, nasledné dle potfeby obruce, pfesoustruzit i vymeénit.
2.6 Mazivo v napravovych loZiskach — doplnéni.
2.7 Kryt napravového pfevodu — vizualni kontrola uchyceni, tésnost.
2.8 Mazivo napravového pfevodu — doplnéni (dle potfeby).
2.9 Tlumice kmitQ — vizualni kontrola tésnosti, stavu, upevnéni.
2.10  Vinuté pruziny — vizualni kontrola na vyskyt trhlin a prasklin.
2.11  Svislé dorazy pro omezeni vykyvu kyvnych ramen — kontrola, méfeni (25 — 41 mm).
2.12  Boc¢ni dorazy na hlavnim ramu a ramu podvozku — kontrola vule (30 £3 mm).
2.13  Boc¢ni doraz kyvného ramene — méfeni vale (10 £2 mm).
2.14  Cepy uchyceni tlumié kmitli — mazani.
2.15 Ramy podvozku — provéreni stavu pryZokovovych omezovacich doraza.
2.16  Napravova loziska — kontrola teploty pohmatem.
3. Mechanicka ¢ast brzdy
3.1 Cepy a jejich zajisténi — vizualni kontrola.
3.2 Sroubové spoje, paky, tahla a zavésky — kontrola.
3.3 Brzdové zdrze — kontrola odlehlosti.
3.4 Brzdové zdrze — kontrola, sefizeni, vyména slabSich nez 25 mm.
3.5 Zachyty brzdovych tahel — kontrola Uplnosti a spravné pozice.
3.6 Dolni tahla — kontrola na odér od obruci.
3.7 Brzdové valce — kontrola upevnéni a stavu.
3.8 Pistnice brzdovych valcl — mazani.
3.9 Lana stfadacové brzdy — vizualni kontrola stavu.
3.10 Pohybovy zavit pistnice pruzinovych valct — mazani.
3.11 Vule v Cepech pak, tahel a zavések — kontrola.
3.12  Otocné, kyvné a suvné ¢asti mechanické ¢asti brzdy — mazani.
4. Hlavni ram
4.1 Zachytna vana — vypusténi necistot, vycisténi.
4.2 Deformacni prvky — vizualni kontrola stavu.
4.3 Narazniky — vizualni kontrola stavu a kompletnosti.
4.4 Narazniky — méfeni vysky stfedu naraznik od temene kolejnice (980 — 1 065 mm).
4.5 Narazniky — mazani.
4.6 Tahlové ustroji — kontrola stavu a kompletnosti.
4.7 Tahlové ustroji — mazani.
4.8 Vzduchovody chladiciho vzduchu trakénich motord — kontrola stavu.
4.9 Palivova nadrz — odkaleni (nejlépe pfed zimou).
410 ZavéSeni palivové nadrze — kontrola.
4.11  Prostor bateriovych skfini a ulozeni baterii — kontrola, Cisténi (dle potfeby).
4.12  Pryzokovové slupky ulozeni hlavniho ramu na podvozcich — kontrola stavu (vyhfeznuti, odloupnuti
pryzovych €asti, trhliny atd.).
4.13  Vzdalenost mezi spodni plochou hlavniho ramu a vrchni ¢asti ramu podvozku — méfeni (min. 360
mm).
5. Piskovaci zarizeni
5.1 Zasobniky pisku — doplnéni pisku.
5.2 Upevnéni viech &asti piskovani — vizualni kontrola.
5.3 Kontrola davkovani pisku / sefizeni (dle potfeby).
5.4 Piskovani — zkou$ka funkce.
5.5 Vyhfivéani trysek — kontrola funkce.
5.6 Vysypné hadice — kontrola stavu.
5.7 Trysky — kontrola nastaveni polohy.
6. Mazani okolkt
6.1 Mazivo mazani okolkll — doplInéni (dle potfeby) — mnozstvi: max. 2x 9,7 litrd.
6.2 Mazani okolkl — vizualni kontrola, zkouska funkce.
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10.

11.

12.

13.

14.

6.3 Pfivodni hadice — vizualni kontrola stavu.

Spalovaci motor s chlazenim

7.1 Celkovy stav motoru — vizualni kontrola, Cisténi.

7.2 Vyfukové potrubi — kontrola tésnosti a propojeni.

7.3 Tlumi¢ vyfuku — kontrola ulozeni.

7.4 Palivovy systém — kontrola tésnosti a propojeni (u viditelnych ¢asti).

7.5 Motorovy olej — kontrola mnozstvi, doplnéni, odbér vzorku (dle instrukce).

7.6 Chladici kapalina — kontrola mnozstvi, doplnéni (dle potieby).

7.7 Chladici kapalina — vizualni kontrola stavu, vyména znecisténé i zapachajici.
7.8 Chladici okruh — kontrola tésnosti ve spojich.

7.9 Prepadova nadrzka chladici kapaliny — kontrola, vyprazdnéni.

7.10  Vicko vyrovnavaci nadrZze — kontrola tésnéni ve vicku, vymé&na (dle potieby).
7.11  Jednotka chlazeni spalovaciho motoru — kontrola celkového stavu.

7.12  Jednotka chlazeni spalovaciho motoru — kontrola Cistoty, Cisténi (dle potifeby).
7.13  Jednotka chlazeni spalovaciho motoru — kontrola dotazeni Sroubovych spoju.
7.14  Jednotka chlazeni spalovaciho motoru — kontrola stavu silentbloka.

7.15 Lopatky ventilatort jednotky chlazeni spalovaciho motoru — kontrola stavu.
7.16  Kohouty v okruhu chlazeni spalovaciho motoru — provéfeni pohyblivosti.
7.17  Remeny nabijecich alternatort — vizualni kontrola stavu.

7.18 Remeny nabijecich alternatori — kontrola napnuti / sefizeni (dle potfeby).
Elektricky agregat predehievu spalovaciho motoru

8.1 Zkous$ka funkce.

8.2 Topné potrubi pfedehfevu — kontrola tésnosti.

8.3 Filtr v kapalinovém okruhu — ¢isténi.

Teplovodni agregat predehievu spalovaciho motoru

9.1 Zkouska funkce po dobu 10 minut (i mimo zimni obdobi).

9.2 Sani vzduchu — kontrola prichodnosti / isténi.

9.3 Vyfukové potrubi — kontrola priichodnosti / €isténi.

9.4 Filtr v kapalinovém okruhu — &isténi.

Teplovzdusny vytapéci agregat

10.1  ZkouS$ka funkce po dobu 10 minut (i mimo zimni obdobi).

Chlazeni trakénich motord.

11.1  Remeny ventilatori chlazeni trakénich motord — vizualni kontrola stavu.

11.2  Remeny ventilator(i chlazeni trakénich motord — kontrola napnuti / sefizeni (dle potfeby).
11.3  Remeny ventilator(i trakénich motor — vyména (dle opotiebenti).

11.4  Remenice ventilatoru chlazeni trakénich motort — kontrola.

11.5 Upevnéni stojanu ventilatoru — kontrola.

11.6  Pruzné méchy pfivodu vzduchu k trak&nimu motoru — kontrola stavu a pfipojeni.
11.7 Mazivo v loziskach ventilatoru — doplnéni.

Kompresor a susicka

12.1  Kompresor — kontrola mnoZstvi oleje / doplnéni (dle potieby).

12.2  Ventilator chladi¢e kompresoru — kontrola stavu.

12.3  Chladi¢ kompresoru — kontrola Cistoty / Cisténi (dle potfeby).

12.4  Pruzné hadice — kontrola stavu.

Pneumatické okruhy

13.1  Houkacky a pistaly — kontrola, zkouska funkce.

13.2  Pojistny ventil — kontrola, zkouSka funkce bez demontaze.

13.3  Pneumatické hadice — vizualni kontrola.

13.4  Sitka v pneumatickych obvodech — Cisténi, vizualni kontrola stavu.

13.5 Kohouty a ventily — provéfeni pohyblivosti.

13.6  Hlavni a pomocné vzduchojemy — odkaleni.

13.7  Panely pneumatické vyzbroje — vizualni kontrola stavu.

13.8  Spojkové kohouty — vizudlni kontrola, zkouska funkce.

13.9  Brzdové spojky — vizualni kontrola / vyména (dle stavu).

13.10 Prachojem — vizualni kontrola, vycisténi.

Samoginna a pfimoc¢inna brzda

14.1  Zkouska brzdy hnaciho vozidla — zkouska dle navodu na obsluhu lokomotivy.
14.2  Sitka brzdi¢e samocinné brzdy DAKO-BSE?2 — kontrola, ¢isténi.
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15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

14.3  Sitko brzdového rozvadéce DAKO-CV1nD10-L — kontrola, &isténi.
Kabina, skfin a prislusenstvi

15.1  Okna kabiny — vizualni kontrola stavu.

15.2  Vyhfivani skel — kontrola funkce.

15.3  Uklid a &isténi kabiny.

15.4  Spinace, tlacitka, signalni svétla atd. — kontrola, zkouska funkce.
15.5 Jizdni paka — kontrola chodu, zkouska funkce.

15.6  StéraCe — vizualni kontrola stavu a funk&nosti.

15.7  Hasici pfistroje — kontrola, vyména (dle platné legislativy).

15.8 Ostiikovace — doplnéni kapaliny do nadobek (dle potfeby).

15.9 Stupatka a madla — kontrola stavu a upevnéni.

15.10 Napisy a varovné symboly — kontrola Citelnosti, pfipadné jejich obnova.
15.11 Panty dvefi, uzaviraci mechanismy a zamky — kontrola stavu, mazani.
15.12 Nouzovy stop — zkouska.

15.13 Spinace, tlacitka, signalni svétla atd. — kontrola, zkouska funkce.
15.14 Jizdni paka — kontrola chodu, zkouska funkce.

Trakéni motory

16.1  Kompletnost trak&nich motor( — kontrola.

16.2  Loziska trakénich motor(i — kontrola teploty pohmatem.

TrakéEni alternator, pomocny alternator

17.1  Ulozeni — kontrola.

17.2  Elektrické pfivody — kontrola.

Elektrické rozvadéce, elektronika

18.1 Koncové spinace elektrickych rozvadécl — kontrola funk&nosti.
18.2  Elektrické rozvadéce — kontrola celkového stavu.

18.3  Elektrické rozvadéce — Cisténi, vyfoukani (dle potfeby).

18.4  Elektronicky rychlomér — kontrola funkce, kontrola dat.

18.5 Akumulatorova baterie — kontrola hladiny elektrolytu.

18.6  Akumulatorova baterie — vizualni kontrola, ¢isténi povrchu, dotazeni spoju.

18.7  Trakéni usmérniovac — Cisténi.

18.8  Trak&ni usmérnovac — kontrola dotazeni svorek.

18.9 Izolatory shuntovaciho odporniku — Cisténi, vizualni kontrola stavu.
18.10 Spoje shuntovaciho odporniku —kontrola, dotazeni.

18.11 Vnitini osvétleni — kontrola, zkouska funkce.

18.12 Vnégjsi osvétleni (schody) — kontrola, zkouska funkce.

18.13 LED naveéstni svétla a reflektory — kontrola, zkouska funkce.

18.14 Signalizace pozaru — zkou$ka.

Motor pohonu ventilatoru chlazeni EDB

19.1  Vnitfek motoru, sbéraci ustroji — Cisténi.

19.2  Kartace — vizualni kontrola stavu, kontrola délky (min. 15 mm).
19.3  Povrch komutatoru — &isténi, vizualni kontrola.

Stykace Alfa Union

20.1  Celkovy stav stykaCe — kontrola, zkouska funkce.

20.2  Povrch i vnitfni plochy (izolagni €asti) — Cisténi.

20.3  Plynulost chodu pohonu — sefizeni.

20.4  ZhaSeci komora — oprava / vyména (dle potieby).

20.5 Hlavni a pomocné kontakty — kontrola stavu, vyména (dle potfeby).
Prepina¢ sméru QP (typ BC49)

21.1  Celkovy stav pfepinae sméru — kontrola, dotazeni Sroubu, zkouska funkce.

21.2  lzolaéni &asti — gisténi, kontrola.
21.3  Pohyblivé &asti pfepinace sméru — mazani.
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Specializovana udrzba SMx

PFi specializované udrzbé v urovni SPECIFIC MAINTENANCE probiha udrzba komponentd, ktera se vymyka udrzbé
dle standardnich probéhl lokomotivy a fidi se dle vlastnich intervald. Zakomponovanim této udrzby do standardnich
udrzbovych urovni LEVEL 1 a LEVEL 2 by udrZbu zna&né znepfehlednilo a cenové prodraZilo (Cetnost udrzby by byla
zbytecné &asta). Proto je udrzba v trovni SPECIFIC MAITENANCE sepsana oddélené a fidi se skuteCnym stavem
pocitadel provoznich hodin (mth) nebo uplynulého &asu.

Zaroven se jedna o udrzbu, kterou si €asto neprovadi sam provozovatel lokomotivy, ale objednava si na jeji provedeni
autorizovany servis. Provedeni konkrétniho stupné SPECIFIC MAINTENANCE (SM1 az SM7) by s ohledem na
nutnost odstaveni vozidla mélo byt vzdy vhodné kombinovano s planovanou udrzbou LEVEL 1 a LEVEL 2.

- Udrzba je provadéna v cyklech uvedenych v tabulce uvedené nize.

- Rozsah udrzby SPECIFIC MAINTENANCE je definovan timto dokumentem.

- Doba potfebna k provedeni specializované udrzby neni stanovena, zalezi na rozsahu dle skuteénych provoznich
hodin jednotlivych zafizeni.

Tabulka 2 - Specializovana udrzba

SPECIFIC MAINTENANCE - Specializovana udrzba

1 SM1 - Spalovaci motor

11 Motorovy olej, olejovy filtr — vyména. dle instrukce 4-8070-131
1.2 Vlozky vzduchovych filtri motoru — vyména. dle potfeby

1.3 Vlozka odlu¢ovace olejovych par — vyména. 750 mth / 1 rok
14 Primarni filtr palivového systému — odkaleni. 500 mth / 2 mésice
15 OdvzduSnovaci ventil klikové skfiné motoru — Cisténi. 1 000 mth / 3 mésice
1.6 Sekundarni filtr palivového systému — vyména. 1 000 mth / 3 mésice
1.7 Tlumi¢ torznich kmitd klikového htidele — prohlidka. 2 000 mth / 6 mésicl
1.8 Motor — Cisténi. 2 000 mth / 6 mésicl
1.9 UloZeni motoru — kontrola. 2 000 mth / 6 mésicl
1.10 | Primarni filtr palivového systému — vyména. 3000 mth /1 rok
1.11 | Pfisada Extender do chladici kapaliny ELC — dopInéni. 3000 mth / 3 roky
1.12 | Hadice, hadicové spony — prohlidka/vyména. 3 000 mth

1.13 | Ventilové vale motoru — kontrola/sefizeni. 4 000 mth / 1 rok
1.14 | Vstfikovace paliva — kontrola/sefizeni. 4 000 mth / 1 rok
1.15 | Startér — kontrola. 4 000 mth / 1 rok
1.16 | Termostaty — vyména. 6 000 mth

1.17 | Snimac¢ ota¢ek motoru — &isténi/prohlidka. 6 000 mth

1.18 | Turbodmychadlo — prohlidka. 8 000 mth / 2 roky
1.19 | Pfisada Extender do chladici kapaliny ELC — dopInéni. 6 000 mth / 3 roky
1.20 | Chladici kapalina ELC — vyména. 12 000 mth / 6 let
2 SM2 — Trakeéni alternator

21 Zameéna polarity kartacu. 500 mth

2.2 Pfedni lozisko trakéniho alternatoru — mazani. 2 000 mth

2.3 Zadni lozisko trakéniho alternatoru — mazani. 2 000 mth

2.4 Kontrola chodu loZisek. 5000 mth

2.5 Vizualni prohlidka sbéraciho ustroji. 5 000 mth

2.6 Dukladna prohlidka sbéraciho ustroji. 5 000 mth

2.7 Kontrola pfipojeni kabelaze 5 000 mth

2.8 Dukladné vycisténi a prohlidka. 15 000 mth
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2.9 Vyména maziva v loziskach. 15 000 mth

3 SM3 - Trakéni motory

3.1 Loziska rotoru — mazani. 20 000 km / 1 rok

3.2 Vngjsi i vnitfni povrch stroje — Cisténi. 20 000 km / 1 rok

3.3 Sbérné ustroji — kontrola. 20 000 km / 1 rok

3.4 Uhliky — kontrola opotfebeni. 20 000 km / 1 rok

3.5 Uhliky — vyména. Dle potieby

3.6 Izolatory kartacovych drzakud — Cisténi. 20 000 km / 1 rok

3.7 Komutator, statorové civky, propojky — kontrola. 20 000 km / 1 rok

3.8 Loziska ulozeni trakéniho motoru na napravé — mazani. 30 000 km / 1 rok

4 SM4 — Kompresor a susicka

4.1 Slinuté filtry vratné Casti olejového okruhu — Cisténi. 3 mésice

4.2 Olej kompresoru, olejovy filtr — vyména. 1 rok

4.3 Termostat oleje — vyména. 1 rok

4.4 Slinuté filtry vratné ¢asti olejového okruhu — vyména. 1 rok

4.5 Filtry Hankison — vyména vlozek. 1 rok

4.6 Ventilator chladi¢e kompresoru — kontrola otaceni. 1 rok

4.7 Filtr jemného odlu€ovace oleje — vyména. 2 roky

4.8 Filtr sani kompresoru — Cisténi. 1 mésic

4.9 Filtr sani kompresoru — vyména. 6 mésicu

4.10 | Odvadéce kondenzatu — Cisténi. 1 rok

4.11 | Loziska elektromotoru pohonu kompresoru — vyména. 40 000 mth

4.12 | LozZiska elektromotoru pohonu ventildtoru chlazeni kompresoru — vyména. 40 000 mth

4.13 | Susitka — méfeni rosného bodu. pfed zimou

4.14 | Ventily suSicky — €isténi, mazani. 1 rok

4.15 | Adsorpcni latka v suSi¢ce — vyména. 1 rok

5 SM5 — Pneumatické prvky

51 Pojistné ventily — demontaz, zkouska funkce a ovéfreni nastaveného tlaku u certifikovaného 1 rok
opravce.

5.2 Manometry — zkouska na zkuSebnim zafizeni. 2 roky

6 SM6 — Odpornik EDB a jeho chlazeni

6.1 Sroubové spoje — kontrola dotaZeni. 2 roky

6.2 Izolatory — kontrola stavu. 2 roky

6.3 | Izolatory — &ist&ni. 2 roky

6.4 | Odpor odporniku — méfeni (4x 1,5 Q). 2 roky

6.5 | Izola&ni odpor — méFeni (viz dokumentace odporniku). 2 roky

7 SM7 — Radiostanice

7.1 Periodicka kontrola (méfeni elektrickych parametr(l, vizualni kontrola, funkéni zkouska). 2 roky

7.2 ZaloZni baterie — vyména. 7 let
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Priloha B Technologické postupy pri: MO, Level 1
Priloha B.1 MO - Motorové lokomotivy fady 709, 729, 740, 741

Mechanik motorovych lokomotiv (Motorar)

Podvozek
Dvojkoli:

- kontrola obruci zda nejsou prasklé, uvolnéné, pooto€ené i zda nemaji plosky po smyku
- vizualni kontrola diskovych kol na trhliny

Vypruzeni podvozku:

- vizudlni kontrola t&snosti a stavu tlumic¢u kmit(

Kapalinové tlumice:

- vizualni kontrola povrchu tlumi¢e zda neunika kapalina &i zda neni jinak poSkozen
Brzdové zdrze:

- kontrola opotfebeni
- sefizeni odlehlosti od obruce

Narazeci a tahadlové ustroji:

- provérit stav narazeciho a tahadlového ustroji a nasledné promazani, dle potfeby vyménit
Ruéni brzda:

- Ruéni brzdu vyzkousSet na lehkost chodu

Naftova nadrz:

- zkontrolovat zavéSeni nadrze

EKO vana:

- vypustit odpadni zachytnou vanu

Trakéni motor:

- kontrola maziva v tlapovych loziskach, dle potfeby doplnit, loZiska prohlédnout
- kontrola t&snosti kryti ozubenych kol proti unikani maziva dle potfeby promazat

Spalovaci motor:

Turbodmychadlo:

- kontrola oleje popf. vyména oleje, dle potfeby doplnit (mimo F.709)
- vyfoukani vzduchového filtru stlatenym vzduchem

Kapota:

- kontrola kapotovych dvifek, jejich tésnéni a uzavér(
- kontrola montaznich vik kapoty
- prohlédnout spojovaci pasy mezi dily kapot a kabinou

Hlavy valci:

- zkontrolovat tésnost hlav zahradek a ventilovych vik
Blok motoru:

- kontrola stavu a té&snosti bloku motoru

Plnici a vyfukové potrubi:

- kontrola stavu potrubi a tlumi¢e vyfuku
- kontrola dotazeni $roubu plniciho a vyfukového potrubi
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Prace na motoru v chodu:

- zkontrolovat tlak oleje na manometru

- zkontrolovat tésnost vstiikovaci a pfepadové trubky paliva
- kontrola volnobéznych otacek na otackoméru

- kontrola rovhomérného chodu motoru poslechem

- kontrola spravné funkce vstfikovaciho zafizeni dotykem

- kontrola funkce pojistovaciho regulatoru

- kontrola tésnosti spoju na potrubi

- kontrola tésnosti dilatacnich spoju vyfukového potrubi

- provéfit kratkodobé jizdni stupné motoru

Chladici ¢lanky:

- kontrola tésnosti

Elektromechanik

Méchy pro pfivod vzduchu do TM:
- oveéfit stav méchd, poskozené opravit nebo vyménit za nové
Klinové femeny:

- zkontrolovat stav femenu
- provéfit napnuti klinovych femend, dle potfeby vyregulovat
- vadné femeny vymeénit

Trakéni dynamo:

- kontrola sbéraciho ustroji (uhliky, izolatory, posuv, komutator)
- vycisténi trakEniho dynama vné i uvnit¥

Budi¢ a nabijeci dynamo:

- zkontrolovat kartace - posuv, opotfebeni uhlik a sbéradla

- vycisténi a umyti obou strojl

Trakéni elektromotory:

- zkontrolovat teplotu lozisek a povrch stroju rukou ihned po jizdé
- provéfit upevnéni krytl ozubenych trakénich prfevodu

- zkontrolovat vnéjsi kryty, kabely a vzduchovody

- zkontrolovat kartace (posuv, opotfebeni), sbéradla a komutator

- kontrola t&snosti proti unikani oleje
- vycistit stroje - vnéjsi povrch ruéné, uvnitf stlaéenym vzduchem

Sdruzeny regulator:

- zkontrolovat kartace, jejich chod a vyfoukat motorek
- zkontrolovat uhlik a vyfoukat regulaéni odpor

- zkontrolovat doteky a vyfoukat dob&hovy spina¢

- vyCistit a zkontrolovat doteky stop-magnetu

Rozvadéc:

vycistit médéné doteky

kontrola v§ech palcovych dotekl na relé
promazani stykacl a smérového valce
vyfoukat stlacenym vzduchem

Osveétleni:

- zkontrolovat vnéjsi a vnitfni svétla

Ovefil: Jifi Kara, technicky feditel
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Pojistky a jistice:
- kontrolovat vSechny pojistky na propaleni a jistiCe na zapnuti
Akumulatorova baterie:

- zkontrolovat napéti akumulatorové baterie v nezatizeném stavu
- provérit vysku hladiny elektrolytu, dle potfeby dolit destilovanou vodou
- umyt horkou vodou a vyfoukat dle potfeby

Mechanik motorovych lokomotiv (Vzduchar)

Kompresor:

- provéfit vizualné stav kompresoru

- zkontrolovat mnozstvi olejové naplné (vymeéna)

- kontrola tlaku mazaciho oleje (3 az 4 bary)

- zkontrolovat spravny rozsah zapinani a vypinani kompresoru
- vycistit, popf. vyménit vzduchovy filtr

Houkacky:

- provéfit ¢innost houkacek

Vzduchovy okruh:

- kompletni kontrola tésnosti potrubi, hadic, jimek, ventild, kohoutl a jejich spoju
Zkouska brzdy:

- ovladaci zafizeni vyzkouset na pfednim i zadnim stanovisti strojvedouciho, pfed tim zkontrolovat stav sou¢asti
brzdového zafizeni vnéjsi prohlidkou, bezprostfedné pied zkouskou je nutno odvodnit vSechny soucasti
brzdového zafizeni, pfi zkousce brzd je nutno zkontrolovat: vykonnost kompresoru, tésnost potrubi a
brzdovych valcu, citlivost rozvadéce

Pisecniky, piskovaci hadice a kolena:

- provéfit sypani pisku pod kola pro oba sméry jizdy, pfi zavadé vycistit vzduchové trysky v pisecnikovém
kolené a vyregulovat jejich polohu
- kontrola upevnéni piskovacich trubek a hadic od piskovaciho kolena ke kolejnici

Chladici ¢lanky:

- zbavit nedistot, vyfoukat stlatenym vzduchem
Ventilatory chladi¢ti vody:

- zbavit necistot, vyfoukat stlacenym vzduchem
Mazani nakolku:

- kontrola funkénosti

Ovefil: Jifi Kara, technicky feditel
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Priloha B.2 Level 1 - Motorové lokomotivy fady 744
Cela lokomotiva — spolecné pokyny
- Plombovana mista — kontrola, plombovani.
Pojezd
- Obruce - kontrola na uvolnéni, pooto€eni a ploSky po smyku.
- Disky kol — vizualni kontrola na trhliny.

- Snimac otacek dvojkoli a jeho kabel — kontrola stavu a upevnéni.
- Napravova lozZiska — kontrola tésnosti.

- Zakryt napravoveého prevodu — kontrola uchyceni, tésnost.

- Tlumice kmit( — kontrola tésnosti, stavu, upevnéni.

- Vinuté pruziny — vizualni kontrola stavu.

Mechanicka ¢ast brzdy

- Cepy a jejich zajisténi — kontrola.

- Sroubové spoje, paky, tahla a zavésky — kontrola.

- Brzdové zdrZe — kontrola odlehlosti.

- Brzdové zdrze — kontrola, sefizeni, vyména slabSich nez 25 mm.
- Zachyty brzdovych tahel — kontrola Uplnosti a spravné pozice.

- Dolni tahla — kontrola na odér od obrudi.

- Brzdové valce — kontrola upevnéni a stavu.

Hlavni ram

Zachytna vana — vypusténi necistot.
Tahlové ustroji — kontrola stavu.
Narazniky — kontrola kompletnosti a stavu.
Deformacni prvky — kontrola stavu.

Piskovaci zafizeni

- Pisek v zasobnicich pisku — doplInéni (dle potieby).

Vizualni kontrola upevnéni vSech Casti piskovaciho zafizeni.
Piskovani — kontrola funkce.

Vysypné hadice — kontrola stavu.

Mazani okolkt

- Mazivo mazani okolk(l — dopInéni (dle potfeby).
- Mazani okolkd — kontrola, zkouska funkce.

Spalovaci motor

- Celkovy stav motoru — kontrola, Gisténi.

- Vyfukové potrubi — kontrola tésnosti a propojeni.

- Palivovy systém — kontrola t&snosti a propojeni viditelnych ¢asti.

- Tlumi€ vyfuku — kontrola ulozeni.

- Remeny — kontrola napnuti (vychylka 15 — 20 mm).

- Remeny — kontrola stavu (bez prasklin, bez trhlin).

- Motorovy olej — dopInéni (dle potieby).

- Vzduchovy filtr motoru — kontrola zaneseni / &isténi / vyména (dle potieby).
- Hadice chladiciho okruhu, olejového okruhu a palivového okruhu — kontrola stavu.
- Hadicové spony — kontrola stavu, kontrola dotaZeni.

- Primarni palivovy filtr — vycistit.

- Odvzdusnovaci ventil klikové skfiné — €isténi.

- Soustava pak — mazani.

- Vodni Cerpadlo — kontrola.

- Turbodmychadla — kontrola.

Ovefil: Jifi Kara, technicky feditel
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Chladici kapalina spalovaciho motoru

Chladici kapalina spalovaciho motoru — kontrola stavu, pfip.doplnéni

Chlazeni spalovaciho motoru

Chladici okruh — kontrola tésnosti ve spojich.
Pfepadova nadrzka chladici kapaliny — kontrola, vyprazdnéni.

Kompresor

Olej kompresoru — kontrola mnozstvi, doplnéni (dle potreby).
Ventilator chladi¢e kompresoru — kontrola stavu a €isténi.
Pruzné hadice — vizualni kontrola stavu.

Pneumatické obvody

Houkacky a pistaly — kontrola, zkouska funkce.
Pneumatické hadice — vizualni kontrola.
Pneumatické potrubi a hadice vedouci k brzdovym valcim — kontrola tésnosti.
Sitka v pneumatickych obvodech — kontrola, Cisténi.
Kohouty a ventily — kontrola, zkouSka pohyblivosti.
Hlavni a pomocné vzduchojemy — odkaleni.
Zasobni vzduchojemy — odkaleni.

Pomocny vzduchojem — odkaleni.

Pfistrojovy vzduchojem — odkaleni.

Panely pneumatické vyzbroje — kontrola stavu.
Brzdoveé spojky — kontrola, vyména (dle stavu).
Spojkové kohouty — kontrola, zkouska funkce.

Brzdové systémy

Pneumatické brzdy — zkouska.

Zaijistovaci (ruéni) brzda — zkouska.

Sitka brzdi¢e samocinné brzdy DAKO-BSE2 — kontrola, Cisténi.

Zkouska spravné funkce blokovani trakce pfi nedostateéném tlaku v hlavnim potrubi.

Kabina, kapoty a prislusenstvi

Okna kabiny — kontrola stavu.

Uklid a &isténi kabiny.

Stérace — kontrola stavu a funk&nosti.

Dvere a okna — kontrola, odstranéni netésnosti.

Stupatka a madla — kontrola.

Napisy a varovné symboly — kontrola Citelnosti, pfipadné obnova.
Panty, zamky a uzaviraci mechanismy — kontrola, mazani.
Draha pojezdu boéniho okna kabiny — mazani.

Hasici pfistroje — kontrola, vyména (dle platné legislativy).

Topeni a klimatizace

Teplovzdudny vytapéci agregat — zkouska funkce po dobu 10 minut (i mimo zimni obdobi).

Trakéni motory, chlazeni trakénich motort

Trakéni motory — kontrola kompletnosti.

PFivodni kabely — kontrola stavu a uloZeni.

Tlapova loziska — kontrola mnozstvi oleje / doplnéni (dle potieby).

Remeny ventilatord chlazeni trak&nich motor(i — kontrola stavu.

Remeny ventilatord chlazeni trakénich motor(i — sefizeni (dle potfeby).

Pruzné méchy pfivodu vzduchu k trakénimu motoru — kontrola stavu a pfipojeni.
Elektromotor pohonu ventilatoru — mazani.

Ovefil: Jifi Kara, technicky feditel
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Trakéni alternator

Ulozeni — kontrola.

Elektrické pfivody — kontrola.

Loziska trakéniho alternatoru — mazani.
Kontrola chodu lozisek.

Vizualni prohlidka sbéraciho ustroji.

Pomocny alternator

Ulozeni — kontrola.

Elektrickeé pfivody — kontrola.

Loziska trakéniho alternatoru — mazani.
Kontrola chodu lozisek.

Vizualni prohlidka sbéraciho ustroji.
Vné&jsi a vnitfni povrch — ¢isténi.

Hydraulicky blok

Kontrola mnozstvi oleje.

Kloubové hridele

Kloubovy hfidel — vizualni kontrola stavu, promazat

Elektrické rozvadéce, elektronika

Zaluzie EDB — kontrola pohyblivosti.

Akumulatorova baterie — kontrola hladiny elektrolytu.
Vnitfni osvétleni — kontrola, zkouska funkce.

LED naveéstni svétla — kontrola.

Oveéil: Jifi Kara, technicky feditel
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Priloha B.3 MO - Motorové lokomotivy rady 753.7

Mechanik motorovych lokomotiv (Motorar)

Podvozek
Dvojkoli:

- kontrola obruci zda nejsou prasklé, uvolnéné, pooto€ené i zda nemaji plosky po smyku
- vizualni kontrola diskovych kol na trhliny

Vypruzeni podvozku:

- vizualni kontrola tésnosti a stavu tlumic¢t kmitd
- kontrola vali mezi kyvnymi rameny a gumovymi narazniky nad napravovym lozZiskem, ktera musi byt v rozmezi
41-25 mm

Kapalinové tlumice:
- vizualni kontrola povrchu tlumie zda neunika kapalina &i zda neni jinak poSkozen
Brzdové zdrze:

- kontrola opotfebeni
- sefizeni odlehlosti od obruce

Narazeci a tahadlové ustroji:

- provérit stav narazeciho a tahadlového ustroji a nasledné promazani, dle potfeby vyménit
Rucni brzda:

- ruéni brzdu vyzkouSet na lehkost chodu

Naftova nadrz:

- vypustit odpadni zachytnou vanu
- odkalit naftovou nadrz

Trakcéni motor:

- kontrola maziva v tlapovych loZiskach, dle potfeby doplnit olej OD-4, tlapové loZisko prohlédnout
- kontrola tésnosti krytd ozubenych kol proti unikani maziva dle potfeby promazat

Spalovaci motor

Spalovaci motor:

- Udrzba spalovaciho motoru se provadi dle navodu vyrobce motoru. Dale zde uvedené rozsahy z tohoto
navodu vyplivajici jsou vztazeny na kilometrické probéhy vozidla

- kontrola mnozstvi oleje

- kontrola stupné zaneseni vzduchovych filtri (dle potfeby vymeénit)

- kontrola t&snosti spoji na naftovém, olejovém a vodnim okruhu

- kontrola vzduchového potrubi

- kontrola utazeni Sroubovych spojli, zejména na uloZeni spalovaciho motoru

- vycisténi hrubého palivového filtru

Vodni vyrovnavaci nadrz:

- zkontrolovat odvzdusfiovaci trubi€¢ky (nebezpeli zavzdusnéni a pfehfivani motoru)
Kridlové ruéni vodni ¢erpadlo:

- overit tésnost dle potfeby dotahnout ucpavku

Chladici élanky:

- kontrola tésnosti

Ovefil: Jifi Kara, technicky feditel
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Elektromechanik

Trakéni motor:

- kontrola vSech krytd motoru a tésnosti méchi vzduchovodu

- kontrola izola¢niho stavu

- kontrola sbérného ustroji

- kontrola drzeni lanek v uhlicich a opotfebeni kartacu

- kontrola pohyblivosti uhlik(i v krabi¢kach a pfitlaku jejich pruzeni rukou
- izolatory kartacovych drzaku vycistit benzinem a oftfit

- ocistit vn&jsi povrch stroje

- vycistit vnitfek stroje a vyfoukat stlaéenym vzduchem

Trakéni alternator:

- kontrola izolaéniho stavu
- alternator vyfoukat stlatenym vzduchem
- dale se postupuje dle navodu na udrzbu od vyrobce

Motory ventilatora chlazeni trakénich motoru:

- vyfoukat sbéraci ustroji (vzdalenost mezi spodkem krabicky drzaku kartae a povrchem komutatoru maze
dosahovat hodnoty maximalné 1,5 mm)
- kartace opotrebené vice nez ¥z délky nového vyménit a zabéhnout

Nabijeci alternator:

- nabijeci alternator je soucasti spalovaciho motoru a navod na jeho udrzbu je soucasti dokumentace vyrobce
motoru CAT, alternator nepotfebuje preventivni tdrzbu, kromé vyfoukani a vycisténi

Motorky stéraca a stropnich ventilatoru:

- celkova kontrola popt. vycisténi

Ovladaci pristroje:

- kontrola spinacu, tlacitek, signalnich svétel atd., dle potfeby vyménit

Trakéni méni¢ - usmérniovac:

- vydistit a vyfoukat (navod na udrzbu je sou€asti dokumentace vyrobce usmérniovace)
Rozvadéc:

- kontrola pojistek, plombovanych mist a vizualni prohlidka rozvadéce
Elektromagnetické stykace SE 11:

- kontrola stavu hlavnich i pomocnych doteku

- kontrola stavu zhasecich komor a zhasecich razkud

- volné sepnuti doteku pfitlacenim kotvy rukou pficemz zdvih dotekl a kotvy musi byt volny bez drhnuti
- vycisténi pfistroje dle potfeby

Akumulatorova baterie:

- kontrola napéti (v nezastizeném stavu musi byt vétsi 22V)
- provéfit vySku hladiny elektrolytu
- pfi silném znedcisténi baterii, baterie vyndat a omyt

Pojistky a jistice:

- kontrola vSech pojistek na propaleni a jistiCe na zapnuti
Osvétleni:

- kontrola veSkerého osvétleni lokomotivy
Elektropneumatické ventily:

- kontrola dotazeni svorkovnic

Ovefil: Jifi Kara, technicky feditel



ORLEN Unipetrol Doprava s.r.o. Strana 46/66
PRP 7 Vydani 9

Technologické postupy pfi opravach a udrzbé hnacich draznich vozidel Zména 0

Klinové femeny:

- kontrola stavu klinovych Femenu: napnuti, opotfebeni a jina poskozeni
Ridici pulty:

- prezkouSet funkci vSech tlacitek, kontrolek a pfistrojl

- svorkovnici vysat popf. vyfoukat

Motor ventilatoru EDB:

- sbéraci Ustroji vyfoukat, vzdalenost mezi spodkem krabi¢ky drzaku karta¢e a povrchem komutatoru maze
dosahovat hodnoty maximalné 1,5 mm, kartace opotfebované vice nez %z délky vyménit a zab&hnout

Shuntovaci sit”:
- kontrola izolator(
Zdroj pro motory ventilatoru chlazeni trakénich motort:

- vyfoukat sbéraci ustroji (vzdalenost mezi spodkem krabic¢ky drzaku kartace a povrchem komutatoru mize
dosahovat hodnoty maximalné 1,5 mm)
- kartace opotrfebené vice nez ¥z délky nového vyménit a zabéhnout

Mechanik motorovych lokomotiv (Vzduchar)

Hydrostaticky systém pomocnych pohon:

- kontrola stavu mnozstvi oleje, popf. doplinit
- kontrola celého systému na tésnost

Kompresor:

- kontrola hladiny oleje (kompresor musi byt vypnut a nesmi byt pod tlakem, hladina oleje musi pfesahovat
kontrolni okénko, pfi chodu kompresoru musi byt hladina oleje asi v poloviné okénka)
- zkontrolovat vizualné potrubi ke kompresoru, zejména tlakové hadice

Houkacky:

- provéfit ¢innost houkacek

Vzduchovy okruh:

- kompletni kontrola tésnosti potrubi, hadic, jimek, ventild, kohoutl a jejich spoj
Zkouska brzdy:

- ovladaci zafizeni vyzkouSet na pfednim i zadnim stanovisti strojvedouciho, pfed tim zkontrolovat stav sou¢asti
brzdového zafizeni vnéjsi prohlidkou, bezprostiedné pifed zkouskou je nutno odvodnit vdechny sou&asti
brzdového zafizeni, pfi zkousce brzd je nutno zkontrolovat: vykonnost kompresoru, tésnost potrubi a
brzdovych valcq, citlivost rozvadéce

Piseéniky, piskovaci hadice a kolena:

- provéfit sypani pisku pod kola pro oba sméry jizdy, pfi zavadé vycistit vzduchové trysky v pisecnikovém
kolené a vyregulovat jejich polohu

- kontrola upevnéni piskovacich trubek a hadic od piskovaciho kolena ke kolejnici
Chladici élanky:

- zbavit nedistot, vyfoukat stlatenym vzduchem

Ventilatory chladi¢i vody:

- zbavit nedistot, vyfoukat stlatenym vzduchem

Mazani nakolk:

- kontrola funkénosti

Ovefil: Jifi Kara, technicky feditel
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Priloha B.4 MO - Motorové lokomotivy Fady 724.6, 724.7

Mechanik motorovych lokomotiv (Motorar)

Podvozek
Dvojkoli:

- kontrola obru€i zda nejsou prasklé, uvolnéné, pootocené &i zda nemaji plosky po smyku
- vizualni kontrola diskovych kol na trhliny

Vypruzeni podvozku:

- vizualni kontrola tésnosti a stavu tlumicd kmitd

Pruzné zavésy trakénich motora:

- kontrola dotazeni a zajisténi Sroubd, které upevnuji opérky svislych vodicich svornik
Napravovy prevod:

- kontrola maziva v krytu ozubenych kol, dle potfeby doplnit

Kapalinové tlumice:

- vizualni kontrola povrchu tlumi¢e zda neunika kapalina &i zda neni jinak poSkozen
Mechanicka ¢ast brzdy:

- kontrola v§ech ¢epu, Sroubll, matic, brzdovych tahel a jejich zachytek

- kontrola opotfebeni brzdovych zdrzi (nesméji byt v kterémkoliv misté slabsi nez 15 mm)

- provérit odlehlost brzdovych zdrzi od obruce, ta se posuzuje podle délky vysunuti pistnice z brzdového valce,
ktera musi byt (80-120 mm)

- dle potieby brzdu sefidit

Ulozeni ramu lokomotivy na podvozcich:

- kontrola stavu gumokovovych opér pro oto¢ny Cep, dle potfeby vyménit za nové
Narazeci a tahadlové ustroji:

- provéfit stav narazeciho a tahadlového Ustroji a nasledné promazani, dle potfeby vyménit
Ochranné pluhy na éelech ramu:

- odtrzené nebo zdeformované Casti opravit, uvolnéné Srouby zajistit
- je-li potfeba, pfestavit plech dole na pluhu (vySka dolni hrany plechu nad temenem kolejnice ma byt podle
opotiebeni obru¢i 150+5 mm)

Ruéni brzda:

- ruéni brzdu vyzkouSet na lehkost chodu
Naftova nadrz:

- zkontrolovat zavé8eni nadrze

Trakéni motor:

- kontrola maziva v tlapovych loZiskach, dle potfeby doplnit, loZiska prohlédnout
- kontrola tésnosti krytll ozubenych kol proti unikani maziva dle potfeby promazat
- zkontrolovat zavés trakéniho motoru, svorniky a konzoly

Spalovaci motor

- udrzba spalovaciho motoru se provadi dle dokumentace vyrobce motoru Caterpillar, vzhledem k tomu, ze
stanoveni poméru mezi ujetymi kilometry a provozni hodinou spalovaciho motoru zavisi na konkrétnim
nasazeni vozidla v provozu, je nutné se fidit na prvnim misté pokyny vyrobce motoru

- kontrola tésnosti motoru -palivovy okruh (filtry, vstfikovaci jednotka, potrubi, nadrz)

- olejovy okruh (filtry, potrubi, vika motoru, agregaty mazané motorem)

- vodni okruh (chladici blok, vodni vyrovnavaci nadrz, potrubi, erpadlo)

Ovefil: Jifi Kara, technicky feditel



ORLEN Unipetrol Doprava s.r.o. Strana 48/66
PRP 7 Vydani 9

Technologické postupy pfi opravach a udrzbé hnacich draznich vozidel Zména 0

- kontrola vyfuku.

Elektromechanik

Trakcni alternator:

- kontrola izola¢niho stavu

- alternator vyfoukat stlaéenym vzduchem

- doplnit tuk do lozisek

- prohlédnout svorkovnici, ocistit popf. dotahnout Srouby
- kontrola Cistoty chladicich ploch popf. ocistit

- meéfeni napéti, proudu, teploty, lozisek, kmitani

- kontrola chodu lozZisek

- kontrola propojeni stroje se siti a dotazeni svorek

- kontrola tésnosti svorkovnicového krytu

- kontrola funkce vybaveni stroje

- Dale se postupuje dle navodu na udrzbu od vyrobce

Méchy pro pfivod chlad. vzduchu do trakénich motort:
- oveéfit stav méchdl popf. opravit ¢i vyménit

Pohon budi¢e, pomocného dynama a kompresoru:
- kontrola stavu klinovych Femenl
Elektropneumatické ventily:

- prohlédnout svorkovnice, dotazeni

MéfFici, registracni a signalizacni pristroje:

- vyzkouS$et a dle potieby vyménit &i opravit

Motory MB 132 M:

- kontrola upevnéni, dotazeni svorkovnic, krytd
Budi¢ GB 112 L:

- kontrola klinovych femenu a jejich napnuti

Motorky ventilatori chlazeni tr. usmérfiovace, ventilatora teplovzdusného topeni, stérac¢u, stropnich
ventilatora:

- kontrola upevnéni, svorkovnic

Trakéni ménic - usmériiova¢ TSU 12309:

- vngjsi kontrola, kontrola svorkovnice, kontrola dotazeni pfivodnich vodici
Ovladaci pristroje:

- uspinacu, tlacitek, signalizacnich svétel, atd. provést kontrolu funkce
Udrzba stykaéu typu SA — SC — SE — SG:

- kontrola stavu hlavnich i pomocnych dotekd, stavu zhasecich komor a zhaSecich razki
- kontrola volného sepnuti pfitlaéenim kotvy rukou

Shuntovaci sit
- kontrola izolatord popft. vycistit
Generatory proti smyku:

- kontrola upevnéni
- kontrola svorkovnic popf. vycistit a dotahnout

Ovefil: Jifi Kara, technicky feditel
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Akumulatorova baterie:

- kontrola napéti (v nezastiZzeném stavu musi byt vétsi 22V)

Pojistky a jistice:

- kontrola v3ech pojistek na propaleni a jistice na zapnuti

Osvétleni:

- kontrola veSkerého osvétleni na lokomotivé (funkénost, Cistota a celistvost)
Cidla spalovaciho motoru:

- kontrola upevnéni svorek
- pokud je zjisténa chybna &innost €idla, ¢idlo se vyméni

Ovladaci relé:
- kontrola upevnéni
Trakéni motor:

- kontrola vSech krytd motoru a tésnosti méchli vzduchovodu

- kontrola izolaéniho stavu

- kontrola sbérného ustroji

- kontrola drzeni lanek v uhlicich a opotfebeni kartacu

- kontrola pohyblivosti uhlik(i v krabi¢kach a pfitlaku jejich pruzeni rukou
- izolatory kartacovych drzaku vygcistit benzinem a offit

- odcistit vnéjSi povrch stroje

- vycistit vnitfek stroje a vyfoukat stlaéenym vzduchem

Mechanik motorovych lokomotiv (Vzduchar)

Kompresor:

- kontrola tésnosti véech spojl

- kontrola stavu a mnozstvi oleje popf. dolijte na horni rysku (nesmi pfesahnout horni a naopak nesmi klesnout
pod dolni rysku) po té kompresor pootocte rukou

- kontrola spravného chodu kompresoru

- pfiudrzbé se nadale fidime navodem vyrobce kompresoru

Radialni ventilatory pro chlazeni trakénich motoru:

- kontrola upevnéni ventilatord, napnuti klinovych fement

Houkacky:

- provéfit ¢innost houkacek

Vzduchovy okruh:

- kompletni kontrola t&snosti potrubi, hadic, jimek, ventilt, kohoutl a jejich spoju
Spoustéci ventily pro piskovani a pro zarizeni k mazani okolk:

- kontrola funk&nosti

Zkouska brzdy:

- ovladaci zafizeni vyzkouSet na pfednim i zadnim stanovisti strojvedouciho, pfed tim zkontrolovat stav soucasti
brzdového zafizeni vnéjsi prohlidkou, bezprostiedné pied zkouskou je nutno odvodnit vdechny souc&asti
brzdového zafizeni, pfi zkouSce brzd je nutno zkontrolovat: vykonnost kompresoru, tésnost potrubi a
brzdovych valcu, citlivost rozvadéce

Brzdové valce:

- do brzdovych valcl vstfiknout olej (po vySroubovani zatky - olej OD-4)

Ovefil: Jifi Kara, technicky feditel
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Pisecniky, piskovaci hadice a kolena:

- provéfit sypani pisku pod kola pro oba sméry jizdy, pfi zavadé vycistit vzduchové trysky v pise€nikovém
kolené a vyregulovat jejich polohu

- kontrola upevnéni piskovacich trubek a hadic od piskovaciho kolena ke kolejnici

- provérit stav piskovacich trubek a hadic a dle potfeby sefidit jejich konce tak, aby ustily 40 mm nad temenem
kolejnice, trubky a hadice se nesmi dotykat kol, brzdového mechanismu a nesmi vadit jejich pohybu

Chladici ram:

- zbavit necistot, vyfoukat stlaéenym vzduchem
Ventilator chladice:

- zbavit necistot, vyfoukat stlaéenym vzduchem
Kabina strojvedouciho a skfiné strojoven:

- prohlédnout zaluzie, dvefe okna aby dobfe pfiléhaly (pryzova tésnéni dle potfeby vyménit)
- provéfit stav nosnych silentbloku, na nichz je kabina uloZena
- vadné stupacky, madla a zabradli opravit a dobfe upevnit, vadné zamky a uzavéry opravit

Oveéil: Jifi Kara, technicky feditel
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Priloha B.5 Level 1 - Motorové lokomotivy rady 753.6

Prohlidky urovné LEVEL 1 mGze zabezpec€ovat provozovatel na vlastnim pracovisti udrzby. Prohlidka je vétSinou

formou vizualni kontroly bézné dostupnych &asti lokomotivy, spojena s kontrolou stavu a pfezkousenim funkce
zafrizeni, jejich ocisténim a doplhovanim provoznich hmot a maziv. Cilem je v€as odhalit vady, vzniklé béhem provozu
lokomotivy s ohledem na bezpecnost jejiho provozu a zav€asu je odstranit.

- Prohlidka je provadéna v cyklech uvedenych v tab. 1.
- Rozsah prohlidky LEVEL 1 je definovan timto dokumentem.

- Pfedpokladana doba potfebna k provedeni prohlidky je stanovena na max. 4 hodiny (bez Uklidu a Cisténi kabiny).

LEVEL 1 - Provozni oSetreni

1. Cela lokomotiva — spole€¢né pokyny
1.1 Plombovana mista — kontrola, plombovani.

2. Pojezd
2.1 Obruce dvojkoli — vizualni kontrola na praskliny, uvolnéni, pootoceni a plosky po smyku.
2.2 Disky kol dvojkoli — vizualni kontrola na trhliny.
2.3 Snimace otacek dvojkoli — kontrola stavu a upevnéni pfivodniho kabelu.
2.4 Kryt napravového prevodu — vizualni kontrola uchyceni, t&€snost.
2.5 Tlumi¢e kmith — vizualni kontrola tésnosti, stavu, upevnéni.
2.6 Vinuté pruziny — vizualni kontrola na vyskyt trhlin a prasklin.
2.7 Napravova loziska — kontrola teploty pohmatem.

3. Mechanicka ¢ast brzdy
3.1 Cepy a jejich zajisténi — vizualni kontrola.
3.2 Sroubové spoje, paky, tahla a zavésky — kontrola.
3.3 Brzdové zdrZe — kontrola odlehlosti.
3.4 Brzdové zdrze — kontrola, sefizeni, vyména slabsich nez 25 mm.
3.5 Zachyty brzdovych tahel — kontrola Uplnosti a spravné pozice.
3.6 Dolni tahla — kontrola na odér od obruci.
3.7 Brzdové valce — kontrola upevnéni a stavu.
3.8 Lana stfadacové brzdy — vizuélni kontrola stavu.

4. Hlavni rdm
4.1 Narazniky — vizualni kontrola stavu a kompletnosti.
4.2 Deformaclni prvky — vizualni kontrola stavu.
4.3 Tahlové ustroji — kontrola stavu a kompletnosti.

5. Piskovaci zafizeni
5.1 Zasobniky pisku — dopInéni pisku.
5.2 Upevnéni vSech ¢€asti piskovani — vizualni kontrola.
5.3 Piskovani — zkou$ka funkce.
5.4 Vyhfivani trysek — kontrola funkce.

5.5 Vysypné hadice — kontrola stavu.

Ovefil: Jifi Kara, technicky feditel
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10.

11.

12.

13.

14.

Mazani okolku

6.1 Mazivo mazani okolkd — doplnéni (dle potfeby) — mnozstvi: max. 2x 9,7 litrQ.
6.2 Mazani okolkd — vizudlni kontrola, zkouska funkce.

Spalovaci motor s chlazenim

7.1 Celkovy stav motoru — vizualni kontrola, Cisténi.

7.2 Vyfukové potrubi — kontrola tésnosti a propojeni.

7.3 Palivovy systém — kontrola té€snosti a propojeni.

7.4 Motorovy olej — kontrola mnozstvi, dopInéni, odbér vzorku (dle instrukce).
7.5 Chladici kapalina — kontrola mnozstvi, doplnéni (dle potfeby).

7.6 Chladici okruh — kontrola tésnosti ve spojich.

7.7 Pfepadova nadrzka chladici kapaliny — kontrola, vyprazdnéni.

7.8 Remeny nabijecich alternatord — vizualni kontrola stavu.

7.9 Remeny nabijecich alternatord — kontrola napnuti / sefizeni (dle potfeby).
Teplovodni agregat predehievu spalovaciho motoru

8.1 Zkouska funkce po dobu 10 minut (i mimo zimni obdobi).

8.2 Sani vzduchu — kontrola prichodnosti / Cisténi.

8.3 Vyfukové potrubi — kontrola priichodnosti / Cisténi.

Teplovzdusny vytapéci agregat

9.1 Zkouska funkce po dobu 10 minut (i mimo zimni obdobi).

Chlazeni trakénich motoru

10.1  Remeny ventilator(i chlazeni trakénich motord — vizualni kontrola stavu.
10.2  Remeny ventilator(i chlazeni trakénich motord — kontrola napnuti / sefizeni (dle potfeby).
10.3  Pruzné méchy pfivodu vzduchu k trakénimu motoru — kontrola stavu a pfipojeni.
Kompresor a susicka

11.1  Kompresor — kontrola mnozstvi oleje / dopInéni (dle potieby).

11.2  Kompresor — kontrola mnoZstvi oleje / doplnéni (dle potieby).

11.3  Ventilator chladi¢e kompresoru — kontrola stavu.

11.4  Chladi¢ kompresoru — kontrola Cistoty / Cisténi (dle potfeby).

11.5 Pruzné hadice — kontrola stavu.

Pneumatické okruhy

12.1  Houkacky a pistaly — kontrola, zkouska funkce.

12.2  Pojistovaci ventil — kontrola, zkouska funkce bez demontaze.
Samocinna a pfimoc¢inna brzda

13.1  ZkouS$ka brzdy hnaciho vozidla — zkouSka dle navodu na obsluhu lokomotivy.
13.2  Sitka brzdi¢e samocinné brzdy DAKO-BSE2 — kontrola, ciSténi.

Kabina, kapoty a prislusenstvi

14.1  Okna kabiny — kontrola.

14.2  Uklid a gisténi kabiny.

Ovefil: Jifi Kara, technicky feditel
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14.3  Stérale - vizualni kontrola stavu a funk&nosti.
14.4  Hasici pfistroje — kontrola, vyména (dle platné legislativy).

145 Ostfikovace — doplnéni kapaliny do nadobek (dle potfeby).

15. Trakéni motory

15.1  Kompletnost trak&nich motor( — kontrola.
15.2  Pfivodni kabely — kontrola stavu a ulozeni.

15.3  Loziska trakénich motor(i — kontrola teploty pohmatem

16. Trakcni alternator, pomocny alternator

17.

16.1  Ulozeni — kontrola.

16.2  Elektrické pfivody — kontrola.

Elektrické rozvadéce, elektronika

17.1  Koncové spinace elektrickych rozvadéca — kontrola funkce.
17.2  Elektrické rozvadéce — kontrola celkového stavu.

17.3  Elektronicky rychlomér — kontrola funkce, kontrola dat.

17.4  Akumulatorova baterie — kontrola hladiny elektrolytu.

17.5  Vnitfni osvétleni — kontrola.

17.6  Vnéjsi osvétleni (schody) — kontrola.

17.7 LED navéstni svétla a reflektory — kontrola.

Oveéil: Jifi Kara, technicky feditel
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Priloha C Technologické postupy pfi udrzbach elektrickych lokomotiv
Priloha C.1 Elektrické lokomotivy fady 383 (Vectron MS)

Prohlidky arovné N, I1, 12 a 13 mGze zabezpec€ovat provozovatel na vlastnim pracovisti udrzby. Prohlidka je vétSinou

formou vizualni kontroly bézné dostupnych &asti lokomotivy, spojenéa s kontrolou stavu a pfezkouSenim funkce zafizeni,
jejich ocisténim a doplfiovanim provoznich hmot a maziv. Cilem je v€as odhalit vady, vzniklé b&hem provozu lokomotivy
s ohledem na bezpecnost jejiho provozu a zav€asu je odstranit.

Prohlidky jsou provadény v cyklech uvedenych v tab. 1

Rozsah prohlidek N, 11, 12, I3 je definovan dokumentem X4EVIM_A01_udrzbovy plan_cs-
CZ_docx_PM2_A6200041190007_-_0CS.pdf

Tabulka 3 - Seznam dokumentace pro udrzbu a servis lokomotivy Vectron MS var. AO1:
X4EEINSATZ_provozni_letak_cs-CZ_docx_PM1_A6Z00034777425_-_0CS.pdf
X4EIHBA-vozidlo_celkove_A01_cs-CZ_docx_PM2_A6200041189699 - 0CS.pdf
X4EIHBB_skrin_vozidla_CZ_PM1_A6200033747936_-_026
X4EIHBC_vybaveni_vozidla_A01_cs-CZ_docx_PM2_A6200041189730_-_0CS.pdf
X4EIHBD_vnitrni_vybaveni_vozidla_CZ_PM1_A6Z00033747947_-_026
X4EIHBE_pojezdove_ustroji_CZ_PM1_A6200033747956_- 026
X4EIHBF_premena_energie_A_CZ_PM1_A6200035509442_-_026
X4EIHBF_privod_energie_ A_CZ_PM1_A6Z00035674785_- 026
X4EIHBG_system_rizeni_jizdniho_provozu_A01_CZ_PM2_A6700041189783_- 0CS.pdf
X4EIHBH_zarizeni_akumulatoru_A01_cs-CZ_docx_PM2_A6200041189813 - OCS.pdf
X4EIHBH_palubni_sit_CZ_PM1_A6200033747986_-_026
X4EIHBH_zarizeni_pomocnych_pohonu_CZ_PM1_A6200033747974_- 026
X4EIHBH_chlazeni_pro_napajeni_a_trakcni_zarizeni_CZ_PM1_A6200033747987_-_026
X4EIHBH_panel_transformatoru_pomocnych_jednotek_A01_CZ_PM2_A6200041189796.pdf
X4EIHBJ_komunikacni_zarizeni_A01_cs-CZ_docx_PM2_A6200041189893 - OCS.pdf
X4EIHBJ_hlaseni_zaznamy_zobrazovani_A01_cs-CZ_PM2_A6200041189838_ 0CS.pdf
X4EIHBJ_bezpecnostni_zarizeni_CZ_PM1_A6200033747995 - 026
X4EIHBJ_vlakovy_zabezpecovac_ ERTMS_CS_docx_PM1_A6Z00034557465 A 0CS_kor
X4EIHBJ_vlakove_zabezpecovace_LZB80E-PZB90_CZ_PM1_A6200033750517 - 026
X4EIHBJ_vlakovy_zabezpecovac_Mirel_EVM_LS_CZ PM1_A6200034856838_-_ 026
X4EIHBJ_vlakovy_zabezpecovac_SHP_CZ PM1_A6200034557509_- 026
X4EIHBJ_dodatecne_vybavy A0l cs-CZ_docx_PM2_A6200041189901 - OCS.pdf
X4EIHBK_osvetleni_CZ_PM1_A6200033748001_-_026
X4EIHBL_klimatizace_A01_cs-CZ_docx_PM2_A6200041189930_-_ OCS.pdf
X4EIHBM_vedlejsi_provozni_zarizeni_A01_cs-CZ_docx_PM2_A6700041189941 - OCS.pdf
X4EIHBQ_pneumatika_hydraulika_Knorr_CZ_PM1_A6200033748011_-_026
X4EIHBR_brzda_Knorr_CZ_PM1_A6700033748018_-_026

X4EIHBR_brzdove_prvky Knorr_CZ_PM1_A6200033748020_- 026
X4EIHBS_spojovaci_zarizeni_vozidla_CZ_PM1_A6200033748023 - 026
X4EVIM_AO01_udrzbovy plan_cs-CZ_docx_PM2_A6Z00041190007_-_0CS.pdf
X4EWASCH_pokyny pro_myti_a_cisteni_CZ_PM1_A6200034337855_-_026
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Priloha D Plan mazani
Priloha D.1 Motorové lokomotivy fady 709, 729, 740, 741

Tabulka 4 — Plan mazani

Mazivo:

Lhaty mazani:

Nazev celku, stroje DEEr
’ Druh / Oznaceni / Mnozstvi Vyména / Doplnéni mnozstvi
Pojezd
DIN 51 502 K2/3K-30;
Napravova lozZiska Tuk NLGI 2-3 (napf.Mogul 2 kg MM
LV-2-3)
PFi uziti
6,5 litrci sezc}nm’ch )
Tlapova loZiska trakénich motort Olej OD-4 na MM MO maziv provest
napravu vyménu pred
zapocCetim
sezoény
Tlumice svislého i pFicného : . Provadi se
wworuzeni Olej Olej tlumicovy 0,65 litru pouze kontrola
yp stavu tlumice
DIN 51 502 K2/3K-30; 05 +1 V3dv se ien
Valiva loziska trakénich motor( Tuk NLGI 2-3 (napf.Mogul " MM/MO ysel
litru doplfiuje
LV-2-3)
DIN 5102: GOFOOON Max. mnozstvi
Ozubené prevody trakénich - B dopInéni 0,5 kg
motord Tuk™ | 25 (napf.Mogul LKP 4kg U po kontrole
00) stavu
Brzdové valce Olej OD-4 0,05 litru MM/MO
DIN 51 502: KF2K-30;
Pruzné zavésy trakénich motor( Tuk NLGI 2 (napf,Mogul 0,6 kg MM/MO
AKG-2)
DIN 51 502: KF2K-30; 0.4 k
Cepy mechanické brzdy podvozku Tuk NLGI 2 (napf,Mogul 0 ’1 ”t?l’j MM/MO
AKG-2) / OD-4 '
- . . . CEC L-33-A-93 Doplnéni dle
Mazani okolkl Delimon Rail Jet Tuk (napf.Mogul EKO-OK) 9 kg MM/MO potfeby
Hlavni ram
DIN 51 502: KF2K-30;
Naraznikové a tahadlové ustroji Tuk NLGI 2 (napf,Mogul 1 kg MM/MO
AKG-2)
Loziska vratidla a vietena ru¢ni DIN 51 502: KF2K-30;
brzd Tuk NLGI 2 (napf,Mogul 0,02 kg MM
y AKG-2)
Ozubena kola a vieteno ruéni DIN 51 502: KF2K-30;
brzd Tuk NLGI 2 (napf,Mogul 0,2 kg MM
y AKG-2)
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Nazev celku, stroje

Druh / Oznacéeni / Mnozstvi

Mazivo: Lhaty mazani:

Hnaci ustroji a pomocna zarizeni

Vyména / Doplnéni

Domazavaci
mnozstvi

15W-40 di ‘ |
Spalovaci motor Olej API CF4 |/ SG e typu MM gnifold
motoru denné
ACEA E3
15W-40 1 ‘ |
Kompresor Olej API CF4 > [ SG> 6 litrai S ontrola
roéné denné
ACEA E3 >
< - R DIN 51 502 K2/3K-30;
tﬁgig.’a hridele ventilatort Tuk NLGI 2-3 (napF.Mogul MM
LV-2-3)
- . . DIN 51 502 K2/3K-30;
\r:]%r:ct)llrztory chlazeni trakénich Tuk NLGI 2-3 (napf.Mogul MM
LV-2-3)

Ovefil: Jifi Kara, technicky feditel



ORLEN Unipetrol Doprava s.r.o.
PRP 7

Technologické postupy pfi opravach a udrzbé hnacich draznich vozidel

Strana 57/66

Vydani 9
Zména 0

Priloha D.2 Motorové lokomotivy rady 744

Tabulka 5 - Plan mazani

Specifikace provozni hmoty

Plnici misto

Mnozstvi

Motorovy olej CAT DEO

VG 46 (ISO)

Spalovaci motor 3071
15W-40 (SAE), CI-4 (API), ECF-1 (CAT)
Olej OD-4 P - 5

Tlapova lozZiska trak&nich motoru 4x 1,61
VG 68 (ISO), L-AY (ISO)
Mobil Rarus SHC 1025

Kompresor 101

Hydraulicky olej Tellus oil S2 V 32
VG 32 (ISO), L-HV (ISO), HVLP (DIN)

Hydraulické pohony

Mazivo Mogul LV 2-3*
DIN 51 502 K2/3K-30; NLGI 2-3

Napravova lozZiska

Specifikace Misto Mazaci mnozstvi
Naraznik — talif 4x 50 g
Mazivo Mogul G3 Naraznik — trubka 4x50¢g
KF3C-30 (DIN),
CAHB3 (ISO) Tahlové ustroji 2x100g
Cepy tlumica kmitd 8x20 g
Mazivo Mogul LV-2-3) i i ) .
Pakové mechanismy na motoru Dle potieby
DIN 51 502 K2/3K-30; NLGI 2-3
Mazivo Kliiberplex Lozisko trak¢niho alternatoru — pfedni 249
BEM 41-132
KPHC2N-30L (DIN) Lozisko trak&niho alternatoru — zadni 109
Olgj Vnitini prostor brzdovych valct Dle potfeby
Max. 4x 1 kg
. . (Celkem 4x 5 kg)
Mazivo Kliibersynth GE 46-1200 NApravovy pfevod
GPPG 00 K-30 (DIN), ISO-L-XCCGB 00 (ISO) | ' Pravovy P
Dle potfeby

(Celkem 8x 1,5 kg)

Lozisko rotoru trakéniho motoru —
u pastorku

2x80¢g

LoZisko rotoru trakéniho motoru — volny konec

2x90g

1 U lokomotiv v provedeni pro teploty -40°C az +40°C je mazivo nahrazeno mazivem Kliiberplex BEM 41-132

Ovefil: Jifi Kara, technicky feditel
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Pohyblivé asti prepinace sméru Dle potfeby
Pohon ventilatoru chladie spalovaciho motoru 159

Renolit Duraplex EP2

Kl Kl ého hridel DI if
KP2P-30 (DIN), CEHB2 (ISO) ouby kloubového hfidele e potfeby

Tabulka 6 - Specifikace mazani

Specifikace Misto ‘ Mazaci mnozstvi
FAB PLUS Zamky dvefi Dle potieby
Panty Dle potfeby

Mazivo Mogul LV 2-3
DIN 51 502 K2/3K-30; NLGI 2-3

Draha pojezdu bo&niho okna kabiny 2x10g

Ovefil: Jifi Kara, technicky feditel
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Priloha D.3 Motorové lokomotivy rady 753.7

Tabulka 7 - Plan mazani

. . Mazivo: Lhaty mazani: Domazavaci
Nazev celku, stroje Druh /Oznaéeni / Zakl.mnozstvi Vyména / Doplnéni mnozstvi
Pojezd
DIN 51 502
Plasticke | 2/3K30;
Napravova loziska — NLGI 2-3 8 x 0,75 kg MM
(napf.Mogul
LV-2-3)
Tlapova loziska trak&nich . .
motort Olej OD-4 8 x 1,6 litru MM MO
DIN 51 502 . .
a0, 500 g (predni o
Stitova loziska trakénich Plastické | <2/3K800 | sisko) /800 e bl gl
NLGI 2-3 MM lozisko) / 80
motort mazivo . g (zadni ©)/ 5V g
(napf.Mogul lozisko) (zadni lozisko)
LV-2-3)
DIN 5102:
GOFO0O0ON-25
Epikhe) Max. mnozstvi
Ozubené prevody trakénich Plastické LKP 00) / 4% 4K 1xza?2 MM do Iﬁénl’ 15K
motord mazivo Klibersynth 9 roky opkontrolé sta?vu
GE46-1200 — P
dle oznaceni
na zakrytu
DIN 51 502:
. KF2K-30; .
Pistnice brzdovych valci Prfas;'ifl';e NLGI 2 Se’;i;‘g\',‘;no MM
(napf,Mogul
AKG-2)
DIN 51 502:
Plasticke | I2K300 | Neni
Mechanismus ruéni brzdy mazivo NLGI 2 definovano MM, MO
(napf,Mogul
AKG-2)
DIN 51 502:
Mechanicka Sast brzdy (Sepy, | oioke | K230 Neni ML MO
pohyblivé ¢asti pakovi brzdy) . M definovano ’
olej (napf,Mogul
AKG-2) / OD-4
CEC L-33-A-
- . . . Plastické | 93 Dle
Mazani okolkl Delimon Rail Jet e (napf.Mogul 2 x 9 kg 1 rok potieby
EKO-OK)
Hlavni ram
DIN 51 502:
Plastické | KF2/3C200 | Nen
Tazné a narazeci Ustroji mazivo NLGI 3 definovano MM MO
(napf.Mogul
G3)

Ovefil: Jifi Kara, technicky feditel
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Nazev celku, stroje

Mazivo:

Druh /Oznaceni / Zakl.mnozstvi

Lhaty mazani:

Vyména / Doplnéni

Domazavaci

mnozstvi

Hnaci Ustroji a pomocna zarizeni

CAT DEO
15W-40
Spalovaci motor Olej 320 litrc MM kontro!a
API Cl4/CH4 denné
ACEA E5
s femenici
ické - MO/MM .
Trakéni alternator — loZiska Plast|.cke Gadus 52V 'I:eorfatlcke
mazivo | 1003 vnitfni §tit | mnozstvi cca 52 g
- MM
8-10 litra (15 )
Kompresor Olej éﬂs%\l 4DO litrCi 1 X roéné kggrt]rr?éa Do poloviny
vé.chladice) kontrolniho okénka
Hydrostaticky pohon ventilatoru . - kontrola ) .
chladice vody, kompresoru Olej Shell Tellus 320 litrd Max.5 let denné Doplnit dle potfeby
DIN 51 502
. S ie o . .. | K2/3K-30; V3d i
LoZiska ventilatord chlazeni Plastické Y SB[l
trak&nich motora mazivo NLGI 2-3 2x0.4kg MO, MM d°p|nuvj.e cca
(napf.Mogul 15g/lozisko
LV-2-3)
Kardanovy hidel nahonu Plasticke | DINS1502: o
hydrobloku mazivo | <P2N-30; definovano 9B LY
NGLI 1 (EP2)
PFidavné lozisko hydrogerpadia | " 1aStické | g5 50 2 1x67,5¢ MM
mazivo

Ovefil: Jifi Kara, technicky feditel
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Priloha D.4 Motorové lokomotivy rady 724.6, 724.7

Tabulka 8 - Plan mazani

Mazané misto
Nazev mazaného
celku nebo stroje

Zpusob

doplnovani

Oznaceni

Mnozstvi

Doplnéni

Poznamka

Naftovy motor CAT

Dolévani

CAT DEO 15W-
40

API Cl4/CH4
ACEA E5

724.6 - 40
litrd

724.7 - 140
litrQh

Denné dle
olejove
mérky

MM

Pfresna specifikace
je uvedena

v dokumentaci
vyrobce motoru

Napravové lozisko

DIN 51 502
K2/3K-30; NLGI 2-
3 (napf.Mogul LV-
2-3)

1,5kg

MO/MM

Valiva loziska
trakéniho motoru

Ruéni
mazaci lis

DIN 51 502
K2/3K-30; NLGI 2-
3 (napf.Mogul LV-
2-3)

0,8 kg

MM/MO

Pfedni 30g
Zadni45g

Tlapova loziska
trakénich motor(

Dolévani

OD-4

1,6 litru

MO

MM

Pfi uziti sezénnich
maziv proveést
vymeénu pred
zapocetim sezény

Ozubeny prevod
trakéniho motoru

DIN 5102:
GOFO00ON-25
(napf.Mogul LKP
00) / Klibersynth
GE46-1200 — dle
oznaCeni na
zakrytu

4 x4 kg

MM

1xza?2
roky

Max. mnozstvi
doplnéni 1,5 kg po
kontrole stavu

Vsechny Cepy
mechanické brzdy

DIN 51 502:
KF2K-30; NLGI 2
(napF,Mogul AKG-
2)/ OD-4

Neni
definovano

MM/MO

Narazeci a
tahadlové ustroji

DIN 51 502:
KF3C30; NLGI: 3
(napf.Mogul G3)

Neni
definovano

MM/MO

Vettit Molyku,
promazat olejem

Loziska trakéniho
alternatoru

Ruéni
mazaci lis

DIN 51 502
K2/3K-30; NLGI 2-
3 (napf.Mogul LV-
2-3)

0,5 kg

MM

Loziska budice

DIN 51 502
K2/3K-30; NLGI 2-
3 (napf.Mogul LV-
2-3)

Predni 0,3
kg Zadni 0,3
kg

MM

Loziska pomocného
dynama

DIN 51 502
K2/3K-30; NLGI 2-
3 (napf.Mogul LV-
2-3)

Predni 0,3
kg Zadni 0,3
kg

MM

LozZiska spojky
kompresoru

DIN 51 502
K2/3K-30; NLGI 2-
3 (napf.Mogul LV-
2-3)

0,3 kg

MM

724.6

Kompresory

Dolévani

M6A /
MONDO FS/F4

8 litrd

MM/MO

1xza
rok

Pfesna specif. je
uvedena v dok.
vyrobce
kompresoru

Ovefil: Jifi Kara, technicky feditel
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Mazané misto

Nazev mazaného dozplgzsgni Oznaceni Mnozstvi Doplnéni Poznamka
celku nebo stroje P
DIN 51 502
Ventilator Rugné K2/3K-30; NLGI 2- 1 4 MM 1
kompresoru 3 (napf.Mogul LV- L KY
2-3)
Renolit HLT 2
Brzdové valce Ruéné Loctite 262 MM/MO 5 let 4
Lukopren S9780
Akumulator. baterie, L. Dle Dle
propojky, oka, Rucne Kontaktni vazelina | 0,25 kg . potfeby
potfeby
svorky
CEC L-33-A-93
Mazani okolkl Ruéné (napf.Mogul EKO- | 10 litra MO 2
OK)

Ovefil: Jifi Kara, technicky feditel
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Priloha D.5 Motorové lokomotivy rady 753.6

Tabulka 9 - Plan mazani

Specifikace Plnici misto Mnozstvi
Motorovy olej CAT DEO
10W-30 (SAE), Cl-4 (API), ECF-1 (CAT) . -
alternativng 15W-40 (SAE), Cl-4 (API), ECF-1 Spalovaci motor 318 litra
(CAT)
CEC L-33-A-93 (napf.Mogul EKO-OK) Zafizeni mazani okolk 2x 9,71
Shell Tellus Oil S2 Vv 32 Hydraulicky agregat 1601

Olej Mondo FS/F4

Kompresor Mattei

8-10 litrti (15 litra

baterii

v&.chladice)
Naraznik — talif 4x 50 g
Naraznik — trubka 4x 50 g
Mazivo AK2G Tahlové Ustroji 2% 100 g
NLGI 2, KF2K-25 (DIN), LX CCHB-2 (1SO)
Mazivo Molyka G3 Pistnice brzdovych valct Dle potieby
NLGI 3, DIN 51 502 KF2/3K-30
Mechanicka ¢ast brzdy — oto¢né, kyvné a .
% Dle potfeby
suvné casti
Mechanicka &ast brzdy — Cepy pakovi Dle potfeby
brzdy
Napravova lozZiska 8x 0,2-0,5 kg
Loziska ventilatord chlazeni trakénich
, 4x15¢g
Mogul LV 2-3 motoru
DIN 51 502 K2/3K-30; NLGI 2-3 Pohyblivé ¢asti pfepinace sméru Dle potfeby
Draha pojezdu voziku akumulatorovych 2x 20g

Renolit Duraplex EP2
KP2P-30 (DIN), CEHB 2 (ISO)

Klouby hfidele pohonu hydrocerpadel

2x dle potreby

Renolit HLT2
KP2N-40 (DIN), DDHB 2 (ISO)

Pohybovy zavit pistnice pruzinovych valcl

2x dle potfeby

Lozisko ulozeni trakéniho motoru na

GPPG 00K-30 (DIN),
ISO-L-XCCGB 00 (ISO)

Napravovy prevod

ISOFLEX TOPAS L 152 X - 8x90 g
napravé
LoZisko trakéniho alternatoru — pfedni 38¢g
Gadus S2 V100 3 Lo?sko trakéniho altevrnté\toru — zadni 52¢g
K3K-20 (DIN), NLGI 3 LoZisko rotoru trakéniho motoru — u 4x 45g
pastorku
LoZisko rotoru trakéniho motoru — volny 4% 40
konec 9
Klibersynth GE 46-1200 Max. 4x 1 kg

(Celkem 4x 5 kg)

Ovefil: Jifi Kara, technicky feditel
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Priloha E Zkouska piskovaciho zafizeni
Pravidla spravné funkénosti piskovaciho zafizeni dle ,Pokynu provozovatele drahy SZDC* v ramci Udrzby spoleénosti.
1. Maximalni povolené mnozstvi pisku
Maximalni povolené mnozstvi pisku na pisecnik za 30 sekund:
- Prorychlosti V < 140 km/h je 400 g + 100 g,
- Prorychlosti V > 140 km/h je 650 g + 150 g.

Maximalni mnozstvi pisku na pise€nik nesmi prekrocit mnozstvi, které je pomérné k vySe uvedenym hodnotam Casu a
mnozstvi (j. napf. pro rychlosti V < 140 km/h nesmi mnozstvi pisku na pise¢nik za 3 sekundy pfekrocit hodnotu 509 )

2. Sefrizeni brani funkénosti piskovaciho zarizeni

tomto pfipadé je zakazano pouzit pisek b&hem brzdéni pfi rychlosti nizsi nez 40 km/h.
3. Druh pouzitého pisku
Musi byt pouzit kfemenny (slévarensky) pisek s nasledujicimi parametry:
- Stredni velikost zrna 0,82 mm,
- Rozsah zrnitosti 0,3 mm - 1,6 mm,
- Obsah SiO2 vétSi nez 95%.
4. Pocet aktivnich pisec¢nikt
Pocet aktivnich pise¢nikd nesmi pfesahnout nasledujici mnozstvi:

- Pro elektrické nebo motorové jednotky s vice pisecniky: Prvni a posledni viz a mezilehlé vozy s minimalné 7
mezilehlymi napravami mezi dvéma pisecéniky, které nejsou piskovany, je pfipustné spojovat tyto jednotky a
provozovat vSechny pise€niky i na spojenych koncich,

- Pro lokomotivou tazené vlaky: Pro nouzové brzdéni a brzdéni spojené s blokovanim kol vSechny pisecniky,
které jsou k dispozici.

Ve v8ech ostatnich pfipadech maximalné 4 pisecniky na jednu kolejnici.
5. Zakaz provozu kolejového vozidla

Dojde-li u kolejového vozidla k takové poruse piskovani, pfi které nejsou splnény pozadavky téchto pravidel, respektive
by mohly byt poruseny, NESMI byt jizda takového kolejového vozidla povolena. Mezi tyto poruchy se zejména fadi
trvalé piskovani za jizdy nebo stani vliaku.

6. Podminky pro zkousku piskovaciho zafizeni

Pro zkous$ku zafizeni pro pouziti pisku u kolejovych vozidel na Zelezniéni dopravni cesté provozované SZDC, plati
nasledujici podminky:

e Zkousku je ZAKAZANO provést v mistech, na kterych je zakazano piskovani, tj.:
-V prostoru vyhybek a kolejového kfizeni,
-V prostoru spadovisté (od vrcholu svazného pahrbku po posledni rozfadovaci vyhybku)

-V misté, které nebude pojizdéno dalSimi vozidly téze soupravy,

Béhem brzdéni pfi rychlosti nizsi nez 20 km/h.

e V mistech vybavenych kolejovymi obvody Ize provést zkouSku pouze na staniéni koleji, a to pfi splnéni
nasledujiciho:

- Zkous$ka se provadi na stojicim vozidle,

- Délka povelu pro piskovani nesmi pfesahnout dobu 3 s, pfi€emz pro zkouSku se uvazuje pouze s jednim
povelem,

Ovefil: Jifi Kara, technicky feditel
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- Pro provedeni zkousky musi byt strojvedoucim provedena kontrola, Ze bylo sypani pisku ukon&eno.
Technologicky postup zkousky piskovaciho zafizeni na kolejovych vozidlech spole¢nosti.
Podminky zkousSky:
- ZkousSka se provadi pfi pravidelné prohlidce typu MM za pfedpokladu pIné funkéniho piskovaciho zafizeni,
- ZkousSku provadi pouze zaméstnanec, ktery byl seznamen se v8emi nalezitostmi tohoto dokumentu,

- ZkousSka se provadi na stojicim zabrzdéném vozidle, v dostateéné osvétleném prostiedi a za pfijatelnych
klimatickych podminek,

- ZkousSku provadi nejméné dva zaméstnanci,

- Zkousku, kdy zafizeni splfiuje pravidla funk&nosti, zaznamena mistr dilen nebo jeho zastupce do provozni
knihy lokomotivy slovy: ,Provedena zkou$ka piskovaciho zafizeni dle PRP 7 - zafizeni vyhovélo® (datum,

podpis).

- Pokud se zkouskou zjisti pravidlo funkénosti (€. 2) piskovaciho zafizeni dle ,Pokynu provozovatele drahy*,
vlozi se vytiSténa tabulka (viz. Obrazek 1) tohoto dokumentu na viditelné misto v kabiné strojvedouciho a do
provozni knihy lokomotivy se zapiSe ,Provedena zkouSka piskovaciho zafizeni dle PRP 7 - zafizeni vyhovélo s
omezenim®, ,Umisténo oznameni o zméné zpUsobu brzdéni v kabiné strojvedouciho® (datum, podpis). Stav
(Citelnost, umisténi) tabulky dle Obrazku 1 se musi kontrolovat vzdy pfi pravidelnych kontrolach typu MO a
MM. Format obrazku musi byt A4 na Sirku.

Pracovni postup pfi zkousce:
1. Byla provedena kontrola piskovaciho zafizeni a byly odstranény pripadné poruchy.
2. Pod kazdé piskovaci zafizeni se vlozi nadoby k zachyceni piskovaciho mnozstvi.

3. Jeden zaméstnanec obsluhuje ovladani piskovani a druhy (popfr. vice) zaméstnanec hlida spravné ulozeni
nadob a zamezuje Uniku pisku mimo nadoby v pribéhu zkousky.

4. Po vzajemné dohodé provede obsluha piskovani stisk ovladani piskovaciho zafizeni po dobu 3 sekund.

Po uspésném naplnéni piskem se objem nadob zvazi a vyhodnoti na zakladé pravidla funkénosti (¢. 1)
piskovaciho zafizeni dle ,,Pokynu provozovatele drahy“.

6. PFi nevyhovujicim stavu se zaméstnanec pokusi sefidit piskovaci zafizeni na dané hodnoty a provede
zkousku znova. Pokud by to ohrozilo funkénost zafizeni, postupuje dle podminek zkousky tohoto
dokumentu.

Obrazek 1

Pozor zména zpusobu brzdéni!

Pti pouziti piskovaciho zafizeni béhem brzdéni
nesmi byt rychlost lokomotivy nizsi nez 40 km/h.

Ovefil: Jifi Kara, technicky feditel
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Priloha F Seznam nahradnich dili vyznamnych pro bezpecnost

Dvojkoli v&etné jeho souc&asti: Obruce a jejich zajisténi, naprava, brzdové kotouce a jejich upevnéni

Brzdové soustava v€etné jeho soucasti: Tahlovi, brzdové zdrze, brzdové oblozZeni, vzduchové jimky, brzdovy
panel v€etné pfislusenstvi, vzduchovy kompresor, ovladace brzd na pultu strojvedouciho, bezpe&nostni
Soupatka

Prvky bezpecnosti provozu hnacich draznich vozidel, to je: rychloméra, mobilni ¢asti viakového
zabezpecCovace, zafizeni pro kontrolu bdélosti a radiostanic trvale zabudovanych ve vozidle.

Narazeci ustroji
Tahlové ustroji

Hlavni rém lokomotivy
Hlavni ram podvozku
Sbérace proudu

Celni okno strojvedouciho

PfisluSenstvi pojezdu lokomotiv: tlumiCe pérovani a jejich ulozeni, pruziny sekundarniho a primarniho
vypruzeni

Oveéil: Jifi Kara, technicky feditel



